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Agenda
» Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Ruckmeldung
» Der Stlcklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten
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Zusatzlosungen in einem Standardsystem?

» Der Funktionsumfang ist nicht ausreichend
» Die Handhabung ist zu kompliziert/aufwendig

» Zusatzliche Auswertungen sind notwendig

Das Verhaltnis zwischen Standard und Zusatzlosungen
" sollte max. 85% zu 15% betragen.
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Agenda
v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Ruckmeldung
» Der Stlcklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten
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Grundlagen

> Die komplette Rickmeldung wird vom Handwerker
ausgefluhrt

> Die Kerntatigkeit wird nicht beeinflusst

» Maximal 10 bzw. 15 Rickmeldungen je Handwerker
und Schicht

> Zielsetzung: Eine komplette Rickmeldung kann in
1 Minute durchgefihrt werden



Die Optimierte Ruckmeldung

Die Anmeldung
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Systern  Hilfe

V] 3 AH I @@E@ ERRE BD04a8|EE @
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Anmeldung Zeitriickmeldungen

Benutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Schicht [  Bitte Schicht eingeben

I= schicnt

Schicht

Kurztext zum Code

N
5

Frihschicht
Wachtschicht
Spatschicht

» Anmeldung, wenn kein eigener SAP-User, mit Personal-Nr. oder Namen

» Daten wie Arbeitsplatz, Schichtzuordnung, etc. sind hinterlegt

» Eingabe und Speicherung des Schichtkennzeichens ermdglicht Schicht-
und Tagesberichte



Die Optimierte Ruckmeldung

Die Funktionsauswahl
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Systern  Hilfe
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Eilingsfeld: Einstieg

CEILINGSFELD| Eilingsfeld

@ Auttragsnummer bekannt
O Auttragsnummer unbekannt
2 Sammelrickmeldung Wartung

Bereits zurdckgem.Std. heute
|®F Frithere Stunden

1,00

» Auftrags-Nr. bekannt

> Auftrags-Nr. unbekannt

= geplante Auftrage mit Arbeitspapieren

= ungeplante Auftrage bzw. Stérungs-
behebung

> Tatigkeitsnachweis fiir jeden Handwerker
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Die Funktion , Auftrags-Nr. bekannt™

=4 [=]
Systern  Hilfe

& AR @ S HE Dhos EE @3

Eilingsfeld: Auftragsnummer bekannt

Banutzer CEILINGSFELD Eilingsfeld

Auttragsnummer bekannt Bereits zurickgem.Std. heute 1,00

Auftragsnummer unbekannt |(Z| Frilhere Stunden

Sammelrickmeldung Wartung

Auttrag Datum |st-Arheit Ltext Ohjektteil Schadenshild Urzache Aldion Arbeit hMess-  Waren- Weitere
5td ) yarh. erled. belege entnahme Malinahn
poo3amm [5)7.03 2008 1,00 Z m =] =
17.03. 2004

» Eingabe von: Auftrags-Nr. (mit Standard Suchhilfe), Ausfihrzeit,
Langtext mdglich, Katalogwerte

» Setzen des Auftragsstatus TABG (je Auftragsart einstellbar)

» Einfaches Erfassen neuer IH-Anforderungen (planbarer Arbeitsvorrat)
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Die Materialbuchung
E’System Hilfe E‘W

& 3 AHICE CHEB a0L0 BE @B
Eilingsfeld: Auftragsnummer bekannt

Benutzer CEILINGSFELD  Eilingsfeld

Aufiragsnummer bekannt Bereits zuriickgem Std.heute 1,00

Auftragsnummer unhekannt (.‘E Frihere Stunden

Samrmelrdckmeldung Wartung

lE?EiImgsfe\d.Auﬂragsnummerbekarml
Positionen %
Auftrag Datum Ist-Arbeit et Mess- Wyaren-  Weitere
(St ) Fos  Material Kurztext LOrt Freiverw. Menge EHE Gl belege entnahme Maknah
4883900 17.83.2009 1,001 18AAAAAZ | Aufsteckaumpe SEFRS | BOA1 394,000 1,800 5T @
17.02.2009 2 a,000
3 o000
4 a, 006
5 o, 000
3 0,000
T o, 000
g B, 000
Gesamt 1,08 Std.

» Buchen geplanter und ungeplanter Entnahmen im Hintergrund

» Einfache Unterstlutzung zur Prifung von Materialbestanden
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Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"

= (=]
Systern  Hilfe

G D0 @ Sl nnan ER e m
Eilingsfeld: Einstieg

BHenutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Auttragsnummer bekannt (O Geplante Reparatur
Auttragsnummer unbekannt E_@_l:J_r_1_g_1_e_[:u_l_:iu_r]p_a_ﬁ_gp_g@_t_l._l_r___55 Bereits zurlckgem. Std. heute 1,00
Sammelrickmeldung Wartung O Sonstige |<Z| Frithere Stunden

» Auswahlmoglichkeit GUber IH-Prozesse
» Eingeschranktes Angebot zur Selektion offener Auftrage

» Sonderfunktion ,ungeplante Reparatur" (Stérung) mit Anlegen Auftrag
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Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"
@Sgstem Hiffe QW

(] Al B ICOBICHE Do RE G =
Eilingsfeld: Auftragsnummer unbekannt

Benutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Aufiragsnummer hekannt Geplante Reparatur

Aufiragsnummer unbekannt Lingeplante Reparatur Bereits zuriickgem. 5td heute 1,00

Sammelrickmeldung Warung Sonstige ®3 Frihere Stunden

Techn.Plaz 108-020-018 BGAT Heizungsanlage
Equipment

Auftrag

Beschreibung Bpeicherpumpe ohne Funktion [
Buchungsdatum |17.03.2009

Objekiteil KMG MGE | Speicherpumpe

Schadenshild FUMPEN 183 | Ausfall

Ursache MIPET oo1e| Alterung

Aktion MIPETME |0020) gewechselt

StirBeginn StarEnde Ausfihrzeit
17.03.2009) |06:00 17.03.2009) O7:00 2,080|5td.
Arbeit erledigt (|

Materialien erfassen Eﬂ

Wieitere Maknahmen erforderlich @'

» Einstieg Uber Arbeitsort (Technischer Platz/Equipment)

» Eingabe wie bei ,Auftrags-Nr. bekannt®, +Stérbeginn /-ende
11



Die Optimierte Riickmeldung 2% coNSULTING

Die Funktion ,Sammelrickmeldung Wartung"

& A EH @a@ SHE Ahaa HE @

[= |
systern  Hilfe

Eilingsfeld: Einstieg

Benutzer CEILINGSFELD| Eilingsfeld

Auftragsnumimer hekannt Bereits zurickgem. Std. heute 1,00

Auftragsnumimer unhekannt |<E Frihere Stunden I
Sammelrickmeldung Wartung

yWartungsplan 67

> Einstieg Uber Wartungsplan-Nr. (auf Arbeitspapieren angedruckt)
» Basis: Wartungsplan mit mehreren Positionen

> Gleichartige Tatigkeiten an verschiedenen Objekten im gleichen Zyklus
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Die Optimierte Ruckmeldung
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Die Funktion ,Sammelrickmeldung Wartung"

=
System Hilfe

] B dEH @ EHE D48 EE @3

s o

Eilingsfeld: Sammelrickmeldung Wartung

Benutzer CEILINGSFELDY  Eilingsfeld

Bereits zurickgem Std heute 1,00

@3 Frihere Stunden

Auftragsnummer hekannt
Auftragsnummer unbekannt
Sammelrdickmeldung Wartung

Wartungsplan 67 Wartung Fligefrasen

Datum 14,12, 2006

Ausfithrzeit 1,06 St

Alle markieren Bitte rnarkieren Sie die Auftrage zum Riickmelden Wﬁ Alle markierten abschliessen |
Aufirag [kurztext Techn Platz TP-Bezeichnung lausfiizeit JU [La Jator oo [Tesadion [a e Jw
4001259 WWartung Fgefrase(d-10-15-25-10 Fiige - Frasen 0,00 [ [ |0-01 5000 Wwartuna durc (7 [ [
4001260 Wiartung Beleimuncd-10-15-25-15 Beleimung o, o0 @w-m 5800 Wartung durc [] IE

» Aufteilung der Arbeitszeit auf selektierte Auftrage

» Technischer Abschluss und gemeinsame Aktion flr alle selektierten

Auftrage moglich
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Die Optimierte Ruckmeldung

Der Schichtbericht
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=
FPrograrrm  Bearbeiten  Springen  Systern  Hilfie
& 2 A0 S@e@ BRE Do EHE | @0
PM: Schichthericht
Buchungsdatum 01.01 .EDEIE| his 17.03.20049
Meldungsart Z1 his |25 =
Auftragsart his E
Techn. Platz
Equipment his
Arbeitsplatz [=1* bis
Schicht F
mit Schadenscodes

> Selektionsparameter: Datum, Arbeitsplatz, Schicht, etc. mdglich

» Eingrenzung der Ausgabe Uber Meldungsarten

14
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Der Schichtbericht
@Te}ct Bearheiten Springen  Systemn  Hilfe E‘W

& 3 aH e@a@ BEB ShLa0 HE @
Druckansicht fir LOCL Seite 00001 von 00001

[[][¥]

Schichtbericht

Seite 1 Jvonl

Anlagenhereich: * Friihschicht von: 14.11.08 bhis:14.11.08

Techn Platz Meldungsart/lr.  Auftrag/Schicht Meldender YVer. Arhpl.

YTCR Standort Crailsheim - WH387 Werkhalle 87 - 1306 Pegard

IH-Beginn: 14.11.08; 10:45 Uhr Z2 110001537 4003308 [ Frithschicht EILINGSFELD MECHANIK

Text:Pumpe defekt |
Ohjektteil: Pumpenlager

Zrhadenshild: Laufzerdusche

Ursache: Zylinder defekt

Aktion: gewechselt

YTCR Standort Crailsheim - WHST Werkhalle 87 - 1306 Pegard - 1306 Antrieh

IH-Beginn: 14.11.08; 13:27 Uhr Z2 7110001543 4003308 [ Frithschicht EILINGSFELD MECHANIK
Text:Antriebswelle abgerissen

Ohjektteil: Mlotor-Generator, Generator

Schadenshild: Welle shzerissen

Ursache: Materialfehler

Aktion: gewechselt

» Ausgabe der technischen Informationen Uber Meldungen
15
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Der Stucklistengenerator

16
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Grundlagen

> Notwendigkeit des Stlcklisteneinsatzes feststellen
> Inhalte einer IH-Stulckliste
» Stucklisten je Fakultat aufbauen

> Zielsetzung: Schneller und automatischer Aufbau
von Stlcklisten auf Basis getatigter Material-
entnahmen

17
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Das Funktionsprinzip

Technischer Platz
T

Stuckliste

/ X Beleg Materialentnahme

IH-Auftrag

\/

Informationen aus Auftrag und
Technischem Platz/Equipment

)|

Stucklistengenerator

18
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Die Selektionsparameter

= =] = [
Programrm  Bearbeiten Springen  Systern Hilfe

& 3 d @ @@ OB aTo0 BE @M
IH-Stlicklistengenerator
Selektionskriterien
Buchungsdatum p1.01. 2007 [3) bis |17.03.2009
Disponent his
Anzeigekriterien
Mur Materialien, die in Sticklisten gepfleat sind @]
Mur Materialien, die nicht in Sticklisten gepflegt sind ®
Alle gebuchten Materialien (9]

> Selektion der PM-auftragskontierten Materialentnahmen Uber Datum

» Zusatzliche Eingrenzung Uber Disponent madglich
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Der Stucklistengenerator

Die Auswahlliste
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Liste Bearbeiten Springen  Einstellungen

Systern  Hilfe

3 dHQ@Ef BHRE B04L BHE @

S SAP

IH-Stucklistengenerator

[ ] [H [ Selektionen | [5% Matin TP-Stili hinzufiigen || &% Mat in EG-Stali hinzufigen || || < [[ »|[»1]

2

Technischer Platz
Sti1i TR Stili EQ

Equipment TP-Bezeichhnung

EQl-Bezeich Material

Haterialkurztext

Menge BHE Gleit. Prei

= OC - Drucker XY 108000082 Aufsteckpumpe SEFR / BE2OR3B0-WI1-BKA (B, RO 5T 400,00 5T
= Ae-01-02-83 1008119 OC - Drucker XY MGS 12 10000002 Aufsteckpumpe SEFR / BEZOR3E0-W1-BKAL 1 8068 5T 408,00 5T
E 20-010-005-005-025-020-005 Rihrwerksklappe 160000811 Kopfplatte fir CJ-ZHR2ZIMC NBOOO41-03 1,000 ST 200,00 5T
= 80-010-005-005 WarlegierungsoTen 10000031 Motor 1,000 5T 800,00 5T
= 80-010-005-005 Worledierungsofen 1ER00032 Rallen 1,800 5T 100,00 5T
E 20-010-005-005-615-610 160008892 fntrieb Ofentdre  Motor 16800832 Rollen 1,008 5T 100 00 5T
= 80-010-005-040 Transportband? 108000832 Rollen 2,008 5T B0, 00 5T
= 8p-010-005-020 Dosierung 10000033 Kette 1,808 5T 100,00 5T

[[«1[»]

» Darstellung der Materialentnahmen zum Technischen Platz/Equipment

> Basis: Belege zur Materialentnahme + Auftragsdaten

20



Der Stucklistengenerator

Auswahl der Zielstiickliste
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Liste Bearbeiten Springen  Einstellungen  Systern Hilfe

3 AHICE@&  BHEE B0O8EHE @

&

EahlsAP

IH-Stlucklistengenerator

(=3 ini] | [l selekionen || |5 Matin TP-Gtili hinzufigen || 5%

Mat. in EQ-tiili hinzuftigen || M| 4 || » ][]

£y Technischer Platz
S5tO14i TR StO1i EQ

Egquipment TP-Bezeichnung

EQ-Bezeich Material

Materialkurztext

Menge

BME Gleit.Prei

= QOC - Drucker XY 10000002 fufsteckpumpe SEFR ¢/ BEZOR3B0-W1-BKA 3 oBE ST 400,00 ¢ 1 5T

= o0-81-02-03 (& Ohjektausvah MGES 12 10000Re2 fufsteckpumpe SEFR ¢ BE2OR3B0-W1-BES 1,000 ST 400,00 ¢ 1 5T

= 80-010-005-005-025-1Bitte wihlen Sie eine Stickliste 1000011 KopTplatte for CJ-2HRZOMC WBOOQ41-03 1,000 ST 200,00 & 1 5T

E 80-610-0605-005 100031 HMotar 1,088 ST 8EGE,08 ¢ 1 5T
IBAL Elektrik

= 80-010-005-005 1B&U Mechanik 10000232 Rallen 1,008 ST 108,00 f 1 5T
IBAL ATTgemein

= 80-010-005-005-015- Motor 1000QR3Z Rallen 1,088 5T 108,00 f 1 5T

= 20-g10-005-040 1000032 Rallen 2,000 ST 1@e,0@ 0 1 8T

= 80-010-005-020 10000033 Kette 1,000 ST 1@@,0@ & 1 8T

|[«1[v]

» Auswahl vorhandener oder anzulegender Stucklisten

21



Der Stucklistengenerator

Das Ergebnis

=

Liste Bearbeiten Springen  Zusate  Umfeld  Einstellungen  Systern  Hilfe

Y

& T dH @@ SHE E0a8 HE @

Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste

| Ehene n. o. || Aufr. gesamt | |[H] Materialklassen |

Techn.Platz 80 Giltig ab 20.03.2009
Bezeichnung Grillo Werk Duishurg
[ g BA-010-005-005-A25-015 Rihrwerksantrieh 30082 g % [«]
~ g B0-010-0A5-A05-025 - A20 Rilhrer 30082 g %% [~]
= g B0-010-005-B05-025- 020 - 005 Rihrwerksklappe 30002 7 |
= ga 100020 EL-Rihrwerksklappe f =
gial 10803031 Mot or
< gaj 100021 ME-Riuhrwerksklappe da]
gl 10000032 Rollen
> gl 10000033 Kette 7 ||
dal 10000034 Umlenkrader
[ g en-010-005-005-230 Brenner Jnooz 2P =

BT I I R Y = T £ ot 1ot

nnnnn

» Angelegte Stickliste zum Technischen Platz

» Angelegte Materialstlcklisten je Fakultat

» Baugruppen als Positionen in der Stlckliste zum Technischen Platz

2% coNSULTING
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Das Druckprogramm fur Stammdaten

23
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Grundlagen

> Dokumentation von Anderungen einer Anlage
» Ausgabe von Stammdaten in Formularform
> Hilfe bei der Bearbeitung von Stammdaten

> Zielsetzung: Ubersichtliche Darstellung von
Stammdatenstrukturen

24
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Das Funktionsprinzip

Technischer §
Platz e

Equipment

. Wartungsplan

w "\}_4__\
== qﬁ" RN
Arbeitsplan
Q@;’s}

25



Das Druckprogramm fur Stammdaten 2% coNSULTING
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Die Selektionsparameter

= =1 & [
Frogramm Bearbeiten  Springen  System  Hilfe

& 3 A @R BHE OTO8 BRI @;
PM: Druck Stammdatenblatt
Selektionskriterien

Techn, Flatz [1| 1011 -28-1030-880]

Equipment his

Anzeigekriterien

Strukturdbersicht
Gualifizierungsdruck

Techn. Platz
Equipment
Wartungsplan
Arbeitsplan
Anleitung

» Selektion Uber Technischen Platz (generisch) oder Equipment (Intervall)

» Inhalt der Ausgabe Uber Objekte steuerbar
26



Das Druckprogramm fur Stammadaten
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Die Druckausgabe

=g

&

Text Bearbeiten Springen  System  Hilfe

2 dEH@@@  BEE DO EE @ mE

s

Druckansicht fir LOCL Seite 00100 von 00120

Seite 100 /750

Qualifizierungsdruck
17.03.2009
Techn. Platz: 1011-20-1030-080
Bezeichnung: Presze 1
Standort:
Kostenstelle: 3458 /0001 Kaschiermaschine

ABC-Kennzeichen:

Wartungsplan: 87 aM ME Uberprifung der Schieher
Wartungsstrategie:
Zyklusstart: 17.01.2008
Berachtigungsgruppe:
Eykilus: 3 MOM
Wartungsposition: 821 3 ME Oberprifung der Schieber
Techn.Platz/Equipment: 1011-20-1030-080 ¢
“erantw ArbPl: MECHANIK / 0001 Mechaniker
Anleitung: A BF /1 aM ME Uberprifung der Schieher

Anleitungspositionen:

“Worgangs- Mr. ao1o
ArbPlatz:

“Worgangs- Mr. aozo
ArbPlatz:

“Worgangs- Mr. ooz

3thd ME Oberprifung der Schieber It. WP 47
MECHANIEK /0001 Mechaniker

Titigkeit 1

MECHANIK /0001 Mechaniker

Titigkeit 2

» Strukturierte Ausgabe der Detaildaten
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Agenda

v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
v Die Optimierte Ruckmeldung

v' Der Stucklistengenerator

v' Das Druckprogramm flr Stammdaten

Resumee

v Anwendergerechte, funktionsorientierte Bearbeitung
v HOhere Bearbeitungsgeschwindigkeit

v GroBere Systemakzeptanz von SAP PM

28



Vielen Dank

P&S Consulting GmbH

Am Kiekenbusch 10

47269 Duisburg

Frank Ostwald

Leiter Marketing/Vertrieb

Tel.: +49.203.75990.29

E-mail: frank.ostwald@ps-consulting.de

www.ps-consulting.de
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