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Der Sticklistengenerator
Die Nutzung von Stiicklisten in der Instandhaltung

Im Gegensatz zu Konstruktions- oder  Fertigungsstlcklisten  enthdlt eine
Instandhaltungsstiickliste keine Auflistung aller Komponenten eines instand zu haltenden
Objektes, sondern die der Erfahrung nach fir Wartung/Inspektion und Instandsetzung
bendtigten und nicht eindeutig zu identifizierenden Materialien.

Sticklisten kdnnen zur schnellen Identifikation von Materialien innerhalb der Anlagenstruktur
oder zur Einplanung von lagerhaltigen und fremden Materialien wéhrend der Planungsphase
von Auftragen genutzt werden.

Der Aufbau von brauchbaren Instandhaltungsstiicklisten dauert erfahrungsgemaB ca. 5 — 7
Jahre.

Der Stlcklistengenerator reduziert die fur den Aufbau der Sticklisten notwendige Zeit um
mindestens 50%.

Funktionen des Stlicklistengenerators

Der Stlcklistengenerator kann zur Darstellung der Materialverwendung, oder zum
Anlegen/Erganzen von Stiicklisten genutzt werden.

Darstellung der Materialverwendung

Die Standardfunktionen des SAP-Systems zur Materialverwendung zeigen auf, in welchen
Stlcklisten ein genau spezifiziertes Material eingeflossen ist. Der Stlcklistengenerator
hingegen zeigt fur einen frei wahlbaren Zeitraum die zu einem Technischen Platz oder
Equipment enthnommenen Materialien. Dazu werden die auftragskontierten Materialbelege
selektiert und die zum Auftrag enthommenen Materialien den im Auftrag spezifizierten
technischen Objekten zugeordnet.

Seite 1 von 5



P2%coNSULTING

Die Selektionsparameter

Programm Bearbeiten Springen System  Hilfe
& aja B Caa DHE ODO0 BRI @&
IH-Stiicklistengenerator
&
Selektionskriterien
Buchungsdatum p1.01.2007 [=) pis  10.05.2007
Disponent his

Anzeigekriterien

Nur Materialien, die in Stacklisten gepfleat sind

Mur Materialien, die nicht in Stlicklisten gepflegt sind il

Alle gebuchten Materialien

» Selektion der PM-auftragskontierten Materialentnahmen tber Datum
» Zuséatzliche Eingrenzung Uber Disponent mdglich

So lasst sich im Falle einer Stérung mit vertretbarem Zeitaufwand herausfinden, welche
Materialien z.B. im Zeitraum der letzten vier Wochen zu einem Technischen Platz/Equipment
entnommen bzw. dort verbaut wurden.

Diese Funktion ist unabh&ngig davon, ob die Materialien in der Stiickliste des Technischen
Platzes/Equipments vorhanden sind.

Generieren von Stiicklisten

Das Generieren von Stiicklisten beginnt ebenfalls mit der Auswertung von Belegen zu
auftragskontierten Materialentnahmen. Der fir die Sticklistenpflege verantwortliche
Mitarbeiter kann hier wieder fir einen frei wahlbaren Zeitraum (Empfehlung; max. eine
Woche) die Materialentnahmen auswerten. Im Gegensatz zur Materialverwendung werden
bei dieser Funktion jedoch nur Materialien angezeigt, die noch nicht in einer Stlckliste zum
Technischen Platz/Equipment vorhanden sind. Die entnommenen Materialien werden mit

Materialkurztext
Beschaffungszeit
Mengeneinheit

Gleitendem Durchschnittspreis
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dargestellt. Somit ist der Mitarbeiter in der Lage, einfach zu identifizierende Materialien wie
z.B. Normteile, von schwerer zu identifizierenden Ersatzteilen (z.B. Motoren, Pumpen — mit
technischen Details) zu unterscheiden. Durch Markieren des Materials Uber eine Checkbox
kennzeichnet der Mitarbeiter die Materialien, welche er in eine Stlickliste aufnehmen méchte.

Die Auswabhlliste

m Hilfe

@e DHE OO0 BE @&

Springe ng
@ af<a B
IH-Stiicklistengenerator
(= RN T Selektionen | | | 4% Matin TP-Stuli hinzufigen |57 Mat. in EQ-Stuli hinzufigen | M 4 | » (M

2% Technischer Platz Equipment TP-Bezeichnung EQ-Bezeich Material Materialkurztext Gleit.Prei Disp. z
Std1i TP Sta1i EQ

B 80-010-005-005-025-020-005 Rilhrwerksklappe 108680811 Kopfplatte fur CJ-2HR20MC NBOOO41-03 200,00 / 1 ST GE1

= 88-010-005-005 Varlegierungsofen 10080832 Rollen 160,08 / 1 ST

= 80-010-005-005-815-010 10000092 Antrieb Ofentire Motor 100808832 Rollen 10@,88 / 1 ST

= 80-010-005-040 Transporthand2 100080832 Rollen 10@.08 / 1 5T

= 88-010-005-020 Dosierung 10080033 Kette 160,08 / 1 ST

» Darstellung der Materialentnahmen zum Technischen Platz/Equipment
> Basis: Belege zur Materialentnahme + Auftragsdaten

Wahrend des Speichervorgangs wird dann automatisch geprift, ob zu dem Technischen
Platz/Equipment bereits eine Stiickliste existiert. Sofern dies der Fall ist, wird das Material als
weitere Position in die Stlckliste aufgenommen. Ist noch keine Stiickliste vorhanden, wird
zunachst eine Stlckliste zum Technischen Platz/Equipment angelegt und anschlieBend das
Material in die Stiickliste eingeflgt.
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Auswahl der Zielstlickliste

IH-Stiicklistengenerator

S [ &7 E B 5 Seleklionen | | |, Matin TP-Stili hinzufiigen || &%, Mat.in EQ-Stili hinzufiigen || 14| 4 | b | M

141

<X Technischer Platz EQ-Bezeich Material Materialkurztext Gleit.Prei Disp

StU11 TP StU11 EQ

Equipment TP-Bezeichnung

& 80-010-005-005-025-020-005 Rihrwerksklappe 10080011 Kopfplatte fir CJ-2HR2OMC NBEOO41-03 200,00 / 1 ST 001

= 80-61 legierungsofen 100860832 Rollen 168,08 f 1 ST

= 80-01 Bitte wahlen Sie eine Stickliste |rieb Ofenture Motor 10000832 Rollen 100,80 / 1 ST

= 80-01 sportband2 10000032 Rollen 100,80 f 1 ST
100020| EL-Rihrwerksklappe

= 20-@1 |100021(ME-Rihrwerksklappe ferung 100000833 Kette 160,88 f 1 ST

o [ R %

» Auswahl vorhandener oder anzulegender Stlcklisten

Zusatzlich besteht die Moglichkeit, unter Nutzung von Baugruppen fakultatsbezogene
Stucklisten anzulegen. Diese Verfahrensweise reduziert den Umfang der einzelnen
Stickliste und schafft Akzeptanz beim Anwender.

Das Ergebnis

List d 2
& jdH o@D HE aDoan BE @ M
Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste
= = 5| Ebenen.o. = Aufr. gesamt o Materialklassen

Techn Platz B0-010-005-005 Gultig ab 20052007
Bezeichnung orlegierungsofen
~ g9 80-010-005-005-025-015 RUhrwerksantrieb 30002 g % [+
P 80-010-005-005-025-015-005 Motor 30002 [+]
&P 80-010-005-005-025-015-010 Rollen 30002 il
& 80-010-005-005-025-015-015 Ketten 30002
b g 80-010-005-005-025-015-020 Umlenkrader 30002 @& =
~ g 80-010-005-B05-025-020 Rilhrer 30802 & & o
dal 10000012 Dichtringsatz N2F-51-25-D-PU1 L SET =
~ g 80-0810-005-005-025-020-005 RUhrwerksklappe 30002 @& =
= gl 100820 EL-Ruhrwerksklappe I ST @&l %
&l 10000031 Motor L ST
< gl 100021 ME-ROhrwerksklappe I ST @& %
&I 10000032 Rollen L ST
[ & 10000033 Kette L ST @ %
&I 10000034 Umlenkrader L ST

» Angelegte Stuckliste zum Technischen Platz

» Angelegte Materialstlcklisten je Fakultat

» Baugruppen als Positionen in der Stilckliste zum Technischen Platz
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Wenn wir lhr Interesse geweckt haben, wirden wir uns freuen und erwarten gerne lhre
Kontaktaufnahme.

P&S Consulting GmbH
“Maintenance is our profession”
Am Kiekenbusch 10

47269 Duisburg

Frank Ostwald
Leiter Marketing/Vertrieb

Tel. 0203-75990-29
Fax 0203-75990-10
Mobil 0172-2763016
E-Mail frank.ostwald@ps-consulting.de
www.ps-consulting.de
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