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Anlagenubersicht:

Schaufelradbagger 110.000 fm?3 9
Schaufelradbagger 60.000 fm3 2
Schaufelradbagger 85.000 fm?3 1
Schaufelradbagger 200.000 fm?3 2
Schaufelradbagger 240.000 fm?3 6
Absetzer/Schleifenwagen 240.000 fm3 8
Absetzer/Schleifenwagen 110.000 fm3 6
Absetzer/Schleifenwagen 150.000 fm3 1
Absetzer/Schleifenwagen < 130.000 fm3 3
Aufnahmegerate 9
Zugbeladungen 5
Schleifenwagen auf Schiene 11
Forderwege ca. 250 km
Lokomotiven (Elektro u. Diesel) Ca. 75
Gleisanlagen ca. 320 km
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Schaufelradbagger

B

Leistung max. 240.000 m3/Tag
Lange 240 m
Hohe 96 m
Gewicht 13.500 t
Lebensdauer > 50 a
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Instandhalten von Geraten / Anlagen

DIN 31051 -
Inspektion Wartung
Alle MaBnahmen Alle MaBnahmen -
zur Feststellung zur Bewahrung
des Istzustandes des Sollzustandes
eines Objekts eines Objekts
Schwachstellen-
Instandsetzung beseitigung
Alle MaBnahmen Alle MaBnahmen
zur Wiederher- zur technischen
stellung des Verbesserung und
Sollzustandes zur Erhéhung der
eines Objekts Verfiigbarkeit eines

Objektes
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Modulubersicht

Logistik Rechnungs-
wesen

SAP RI3 Treasury

Client/Server ..FS.
Affwendungs-
) \ ubergreifende
\a Komponenten

Personal-

wirtschaft Branchen-
Iébsungen

L DN & RWE Gesellschaft 31.03.2009

SEITE 14



Ursprungliche Ausgangssituation
Zeichnungswesen:

= Zentrales Papierarchiv mit ~ 300.000 (maschinentechnischen)
Zeichnungen + ~ 150.000 Stiicklisten, Anderungskarten usw.

=~ 60 Mikrofilmkarten-Satellitenarchive mit Sichtgeraten

= Mikrofilmkarten-Durchsatz: ~150 Stluck/d (backup) + ~1200 Stuck/d (far
Satelliten)

= Reproduktionsgerate (Mikrofilm—>Papier) an 5 Standorten

= Erzeugung von Papierpausen Uberwiegend zentral durch das
Zeichnungsarchiv; ~ 1.100 Blatt/d, d. s. ~ 100.000 m2/a

= Verwaltung der zeichnungsverwalterischen (Meta-)Daten seit 1.1.95
unter R/3-DVS
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Nachteile der ursprunglichen Situation

= geringe Aktualitdt (zumindest der Satellitenarchive); dadurch
eingeschrankte Verlasslichkeit

= Zuganglichkeit/Zugriff nur an einzelnen Standorten/Arbeitsplatzen im
Unternehmen; spontane Einsichtnahme in Zeichnungen nicht moglich

=  hoher logistischer und personeller Aufwand far
- die Erstellung und den Transport von Papierzeichnungen und

- die Erstellung, Verteilung und Einsortierung von Mikrofilmkarten
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Historie

In den frihen 80er Jahren EinfGhrung einer DV- gestitzten Zeichnungsdatei

(£D)

1995

= 1996
= 1998

= 1999

= 1999

= 2002
= 2003

EinfGhrung der SAP- Module DVS und KL (eine Dokumentart fir
alle Zeichnungen!)

EinfGhrung CAD System HP- ME10 (heute CoCreate OSD 2004)

EinfGhrung der SAP Dokumentstickliste zur Darstellung der
Geratestrukturen

EinfGhrung eines elektronischen Archivs innerhalb SAP und
Ablosung der Mikroverfilmung

Einflhrung des Ausgabemanagements der Fa. SealSystems mit
5 OCE GroBformatdruckern an den jeweiligen Standorten

EinflGhrung der 3D- CAD Software Autodesk Inventor
EinfGhrung einer Direktschnittstelle SAP—->Autodesk Inventor
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Dokumenteninfosatz (DIS)

2 dH e SHE OO0 BE @

Dokument anzeigen: Grunddaten RB Zeichnunhg ZD (ZNG)

Dokument anzeigen: Grunddaten RB Zeichnung ZD (ZNG)
% | O »# M | & & 5 S Statusprotokall

Klassifizierung

Diokument

Dokument  ©@. 851097
<» Lischvormerkung

Teil QB0 version Qo
@ Cokumentenstl. <» CAD-Eennzeichen

<» Hierarchie

Dokumentdaten | Beschreibungen | Objekiverkndpfungen | Originale |

Diokumentdaten

Beschreibhung

Fahmwerkstrager Linksausf

Dokumentstatus F1 freif Bestellung @ 23.07.2008-...
Sachhearbeiter R942131 Ralf Lamour , PBZ-MR
LaboriBir W1a Hw mMZB
Originale

Appl. Applikatian

B TIL |0_051097_02tif
By caD |0_081097_02mi

Ahlagekategarie
Z_DMS_PD
Z_DMS_PD

=]
=]
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Produktstruktur (Dokumentstuckliste)

H E G =5

il

roduktstruktur Kurztext Stat.. Or.. B.. Sachhe.. Eguip..
7 By ZWG 0.051097 000 00 Fahrwerkstrager Linksaust, @ F1 & Ra42131

[ o2 Ohjekiverkniipfungen
[ o2 Klassifizierung
= o Stilckliste

= ﬁ ZMG 0.0581097 000 00 Fahrwerkstriger Linksaust,
= s Positionen
= Fﬁ 0001 D ZMG 0.073448 000 00 Fahrwerkstrager Hauptteil Linksausf. @ F1 & ﬁ
= o Dokumnent
= FMG 0.073448 00000 Fahmverkstrager Hauptteil Linksaust. @ F1 &y 942131
[> £ Ohjektverknipfungen
[ £ Klassifizierung
= o Stilckliste
= g,E.:, ZMG 0.073448 D00 00 Fahrwerkstrager Hauptteil Linksausf.
= o Positionen
[» ﬁ 0001 D ZNG 1.062120 000 (Antriehskopf kpl. Linksausfihrung @ F1 & %
I* 5= 0002 D ZMG 1.062196 000 ( Spannkopf @ F1 Sy Sy
[» ﬁ% 0003 D ZMG 2.054321 000 [ Untergur rechts komplett @ F1 & ﬁ
[P 5y 0004 D ZMG 2.054322 000 [ Untergurt links komplett @F & &n
[> &£ Dokument
[ D;—'»\-femvendungsnachweis
[ £ Yerwendung als FHM
[» £ Stiicklisten
= &% 0002 D ZMG 1.062130 000 00 Anhauteil Kugelahstitzung O F1 &
= o Dokurnent
[» B ZMG1.062130 00000 Anhauteil Kugelahstitung @ F1 &k Ra42131
[» £ Stiicklisten
= Fﬁ 0003 0D ZMG 1.062132 000 00 Anbauteil Stitzrallenlagerung @ F1 & ﬁ
= o Dokumnent
= ZMG 1062132 000 00 Anbauteil Stitzrollenlagerung @ F1 & R942131

[> £ Ohjektverknipfungen
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Ausgabemanagement:

Ursprungliche Ausgangssituation

=  Eine Dokumentart fur Zeichnungen

=  Eindeutige Dokumentstrukturen

=  Aufriss der Produktstruktur problemlos

=  Anlegen von Ausgabeauftragen mittels eines Dokumenteninfosatzes

VORWEG GEHEN

Dokumentliste dndern

RRAESZTEEERE= oD OREHEEEOEBZ29FaEa T w2
Ausgabeaufirag
Mummer * Art  PLT Bezeichnung  TB_Test 20090209
Pz, .|Dat... Obj.. | Stili |Stufe  |At |Dokument Wersion [Teil |Statug |MA-Ghickl. |Beschreibung
1 1 28 | &a B ZNG 0. 813511 ] ooo |F1 MAST-0000... [Kegelstimradgetrie [4]
2 1 Er I ZNG 0. 009679 oo noo |F1 MAST.0000... (Gehiuse
47 1 2 |ZnG 4 052520 i man F1 Buchse _|
40 1 2 [ZNG |4 050526 ali] nan F1 Buchse
49 1 2 [ZnG 4 nze23v il non fF1 BUCHSE, GLATT
3 1 - ZNG 2019045 i noo - |F1 MAST:0000.. Deckel
50 1 2 |ZNG |4 nE2am2 i nan - fFq Deckel Gulizeichnt
4 1 B3 | &5 |1 ZNG 2. 016116 ] eoo |F1 MAST:0000... Merschiufdeckel
51 1 2z ZNG [3.033484 o] oon |F1 erschluftdeckel G
5 1 28 | &5 |1 ZNG 2. 019046 ] eoo |F1 MAST:0000.. [Deckel
52 1 2 ZNG [3.033483 oo oo |F1 Deckel Gulzeichny
6 1 28 | &h |1 ZNG (3. 016130 oo ooo |Fq MAST:0000... [Kappe
53 il 2 ZNG [4 052849 iz} oeo |F1 Kappe GuRzeichnl
T 1 1 NG (3 016129 i nan | Schaulochdeckel
g 1 1 ZNE 4 025961 ili] aan [F1 Spritblech
a 1 ErIE N ZNG [3. 016245 oo noo |F1 MAST:0000... Magnetpeilstab
54 1 Ere] 2 [ZNG 4 nzE422 i 000 |F1 MAST.0000... Griff
10 1 1 ZME 4 025826 i man F1 Lagerhalter
11 1 1 ZNG 4 025749 ali] nan F1 Reduzierstick
12 1 1 ZNG 4 006358 i nan - fF1 Blindfansch
13 1 1 NG |4 OOE364 i nan | SCHUTZHAUBE  [4]
14 1 1 ZHE |4 030054 il aaa |1 Tynenschild [~]
[ L[]
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Zahlen

= ca. 150.000 Zeichnungen im Format TIF (Gr6Be DIN A 4 bis A 0)

= ca. 35.000 CAD Zeichnungen

= ca. 4.500.000 Dokumenteninfosatze gesamt

= ca. 1.700.000 Dokumenteninfosatze techn. Dokumente

= ca. 5.000 Ausgabeauftrage/a

= Zugriff von ca. 1.500 Anwendern (die auch von uns betreut werden)

= 73 Dokumentarten im Modul DVS, wie z. B. Personalakten,
Krankenakten, Kapitalantrage, Kontoausztige usw.
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Herausforderungen 2009

= Seit Einfihrung von 3D auBerst komplexe und z. T. sehr gro3e
Produktstrukturen mit bis zu 50.000 Dokumenteninfosatzen

= Zeichnungen werden in verschiedenen Dokumentarten verwaltet

= Mittlerweile werden nicht nur Zeichnungen sondern jegliche Art
von Dokumenten im SAP- DVS verwaltet und in die Strukturen mit
eingebracht bzw. objektverknupft (z. B. Normen, Materialdaten,
Schriftverkehr, Prifzeugnisse, QM- Dokumente usw.)
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Herausforderungen 2009

= Produktstrukturen sind wegen ihrer GroBe in vielen Fallen im
Ausgabemanagement mit Transaktion ZPAD nicht mehr nutzbar

= Durch Konzernumstruktierungen und Fusionen keine eindeutigen
Zuordnungen der Verantwortlichkeiten mehr (z. B. RWE IT GmbH)

= Lieferung von externen Zeichnungen wegen unterschiedlichster
Formate schwierig zu Gbernehmen und problematisch beim
konvertieren

= Ausweitung der Anwendung/Funktion auf weitere Konzernbereiche
(z. B. Beschaffungsprozesse)
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Sicherheitsendschater | 11 & -
1 | Umibau Traggerist r
- = I | r
—— T # 2 | Beladebardauskeger
| ﬂ"ﬁ-a..__‘_
| H
| 5 | Beladekop! "
[ ' P
- ISie 4
— :
Zybruder 3
g m"_‘ Z)Ir?arz
! |
|7 j 8 s e [ § I
71l 1
ez

13-16 Verbalzung Bakiakop! - Abwartkopt

! Hubstellungen

S L Hshe & m o siehe IDW B0G019298
- Hohe 8,5 m siehe IDW 606019268 -
- Hohe 4.5 m siehe IDW 606019310

Zeichnung zeigt Definitionsstellung
- Héhe Mitte Abwurftrommel 6 m
= Zylinder 1 in Mittelstellung

v T T T T T T T T T u T v yi . T T . T : T . T
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Aufgabenstellung

Instandhaltung

regelmaBig wiederkehrende WartungsmafBnahmen an technischen
Anlagen (techn. Platze, Equipments).

Instandhaltungsauftrage (sog. Wartungsauftrage)

SAP-PM Modul generiert automatisch die Instandhaltungsauftrage
Das genutzte Formular far die Arbeitspapierbereitstellung wird in SAPscript
erstellt, dass sich nicht fir das Einbinden von Grafiken und Zeichnungen eignet.

Zusétzliche Informationen in Form von Wartungsblattern mit Grafiken oder
Zeichnungen werden aber bendtigt.

Diese werden Uberwiegend mit MS-Office erstellt und missen dem
jeweiligen Wartungsauftrag nach dem Drucken manuell zugeordnet werden.
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Zielsetzung

Durch die Einfihrung des Modul DVS PM der Firma SEAL SYSTEM wird eine
automatische ldentifikation von zugeordneten Dokumenten zu einem
Instandhaltungsauftrag und deren Ausgabe Uber ein - Document Output
Management System - ermdglicht.

Durch diese Integration in die Druckfunktion der Instandhaltungsauftrage kénnen die
zugeordneten Dokumente zusammengefasst und anschlieBend in der gewlnschten
Reihenfolge ausgegeben werden.

Das manuelle Zuordnen von Wartungsblattern durch einen Mitarbeiter konnte
somit entfallen.
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Ausgabemanagement
fur das Absammlung/Bereitstellung von Dokumenten

Ermittlung von Dokumenten (Arbeitspapiere) zum Instandhaltungsauftrag
= eingetragene Fertigungshilfsmittel
= Objektverknipfte Dokumente zu
= Vorgangen Auftrag
= Technischen Platzen

Vorgang

= Equipments

= Meldungen Vorgang
Integrierte Ausgabe/Bereitstellung ®

= SAP Formulare (z. T. mit Barcode) @
= DVS Dokumente (MS Office)

Vorgang
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Wartungsvolumen

ca. 70

mecha. ca. 30
Wartungen elekt.
Wartungen

"
B gl

I =l
i1
T

e

T T e,

Lo
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Ubersicht Bagger 289

Tagesnennleistung: 240.000 fm3/d
Betriebsgewicht Gesamtanlage: 13.300,87 t
Gesamthohe Hauptgerat: 94,00 m
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Produkt: Schaufel
Anzahl: 18 Stuck

VORWEG GEHEN

Allgemeine Daten
Klasse

Objeltart
BerechtGruppe
Gewicht
Inventartlr

GRABORGANE
SCHAUFEL

5,600

Graborgane
Schaufeln

TO Grifie/Abmessung
In Betrieb ab

Bezugsdaten
Anschaffivert

AnschaffDatum 20.04 1977

Kontierung
Buchungskreis
GeschBereich
Anlage
Kostenstelle
PSP-Element
Ciauerauftrag
AbrechnAufirag

0100 RWE Power AG Essen

Ko17665289

!
/3100 SR-BAGGER 288

Zustandigkeiten

Planungswerk 2083 Power HW Grefrath
Planergruppe WAS PBZ-IP1
Verantw ArbPl. WP551 ! 0003 Eimerschmiede Anl-Ort 031
Berichtsschema  TGBSCO1 Schaufel
a
1
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Produkt: Bandgetriebe
Anzahl: xx Stuck

Allgemeine Daten

GeschBereich
Anlage
Kaostenstelle
PEP-Element
Dauerauftrag
AhrechnAuftrag

Klasse GETRIEEE Getfriehedaten

Objektart GETRIEBE Getrighe

BerechtGruppe

Gewicht 4230000 KG Grafie/Abmessung
InventarMr In Betrieb ab
Kontierung

Buchungskreis 0100 RWE Power AG Essen

!
KO17665238  / 3100 SR-BAGGER 239

Zustandigkeiten
Planungswerk

Planergruppe
Verantw. ArbPl.
Berichtsschema

004 Power Westhetriebe

HG3 GG Bagger 1

HG3a ! DO04  Schlosser AM, Bagger 1
TGBGTE1 Getriebe

VORWEG GEHEN
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Produkt: Bandtrommel
Anzahl: xx Stuck

Allgemeine Daten

Klasse TROMMELN Trommeldaten

Ohjeltart TROMMEL Trommeln

BerechtGruppe

Gewicht 8.500, 000 KG Grike/sbmessung 1000X3500
Inventarir In Betrieb ab

Kontierung

Buchungskreis 0100  RWE Power AG Essen

GeschBereich
Anlage
Kostenstelle
PSP-Element
Daueraufirag
AbrechnAuftrag

!

KO017865288  / 3100 SR-BAGGER 239

Zustandigkeiten
Flanungswerk
Planergruppe
Verantw. ArbPl.
Berichtsschema

0004 Power Westhetriehe
HG4 GG Bagger 2
HG40 [ o004
TGETRE1

Schlosser AM, Bagger 2
Trommel

VORWEG GEHEN
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Produkt: Seilrolle

Anzahl: 38 Stuck

VORWECG GEHEN

Allgemeine Daten

Klasse SEILROLLEN Seilrallen

Objektart SEILROLLE Seilrolle

BerechtGruppe

Gewicht 2.340,000 KG Grafe/Abmessung 2200
Inventaridr In Betrieh ab
Kontierung

Buchungskreis 0100 RWE Power AG Essen
GeschBereich

Anlage I

Kostenstelle KB17665229 /3100 SR-BAGGER 289
PSP-Element

Dauerauftrag

AhrechnAuftrag
Zustandigkeiten

Planungswerk 0084 Power Westbetriebe

Planergruppe HG4 GG Bagger 2

Verantw.ArbPI. HG40 / 0884 Schlosser AM, Bagger 2
Berichtsschema TGB=S01 Seilscheibe
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Was muss kontrolliert werden ..

—

[ 25,0mm

[]2585 mm
[ ] 26,0 mm
[]27.0 mm
[ ]20,0 mm
(]330 mm
[ ] 26,0 mm
[ ]26,5 mm
(]380 mm
[ ]40,0 mm

-
N
T
¥
<
S
&
Q.

¢ o
Sirge )
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SAP Arbeitsplane

27 BGa5. Getriehekontrolle n.BIl. 4.0

28 BGe5:5R-Getriebe n.BI. 4.3

Langtext anzeigen: Vorgang 0010 Sprache DE
¢ [@ & Formate E$| S

29 BG85:01 u. Filterkontrolle n.BI. 5.0

Absatzformate

& Zeichenformate g

30 BGa5:Olprobe am SR-Getriebe n.BI. 5.1

31 BGA5 FE-Laufradkontrolle n.BI. 7.0

32 Bi585:Bel -Lenkspindelkontrolle n.BI. 7.1

33 BGa5: Kettenbaolzen u. A-Mocken n.BI. 7.3

34 BG85: Schleifpilzkontrolle n. BI. 7.8

36 BGEa5:Seilrollenkontrolle n.BI. 8.1

— 7/

a7 BGa5: Kantr.Schm. d. Seilrollen n.BI. 8.3

38 BGEa5: Zahnkranzkantrolle n.Bl. 10.5

39 BG85:2chrauben d. S3W-Ritzel n.BI. 10.7

410 BS85:Hydraulikanlage n.BI. 14.0

Ly B&Ea85:Brickenverschiebung n.BI. 51.2

44 BG35: SR-Karper kontr. n. Bl. 53.4

46 BG85:5pannsatz SR-Welle Bl. 53.8 TT-WVA

L BGEA: Zchmierplan 400-2400h n.Bl. 5.7

|51 BGaA: Kugelstitzpunkte n.BI. 12 8

INCLUDE 'Z 02-GMA LAUFWEG WARTUNGSGRUPPE' OBJECT TEXT ID ST

| Wartungsblatt 8.1 Bg 285
) Seilrollenmessung

Intervall: 4800 h

| Beweglicher

| BPylon
|

| (x) = Blickrichtung von den Seilwinden aus gesehen!
| ***¥%%% Urmale am 27.06.2000 gemessen! wawdes

| |Wandstarke s|

Fillentiefe t |Wandstiarke s|

|

|

|

|

|

|

|

|

|INr|] links (x) | Direkt | Indirekt | rechts (x)| Bemerkung]
I——1 | | | | |
| |UxmaRi | |Urmal |Mak t|Mak alSeild|Summe |Urmal | | |
I——1 | | | | | | | | | |
| 1]140,5 | | | | | | 140,3 | | |
1—1 | | | | | | | | | |
| 2142,1 | | | | | | 140,7 | | |
I——1 | | | | | | | | | |
| 3115,6 | | | | | | 112,86 | | |
I——1 | | | | | | | | | |
| 4139,8 | | | | | | 144,3 | | |
I——1 | | | | | | | | | |
| 5143,2 | | | | | | 139,2 | | |
1—1 | | | | | | | | | |
| 6140,1 | | | | | | 141,6 | | |
I——1 | | | | | | | | | |
| | | | | | | | |

| 7147,9

137,8
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IST-Zustand - mit SAP Standard -

,Wartungsblatter werden als Standardtext in SAP hinterlegt

g Vorgang 0010 Sprache DE

grafische - e . °
Darstellungen
nicht moglich =

| (2) = Blickrichtung von den Seilwinden aus gesehen!
****** Urmalke am 27.06.2000 gemessen! bl

Bg 285
Intervall: 4800 h

1 |Wandstarks s| Fillentiefe t© |Wandstarke s|

I—1 | | |
| M| links (x) | | Indirekt rechts (x)| Bemerlgmdg

| |
malk |Malk t|Malk al|Seild|Summes | Trmalb |
| | ——

Umstandliches :
Handling beim i

Wartungsblatter
werden mit dem
Auftrag

anlegen /
andern

= zusammen
' gedruckt !
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IST-Zustand - mit Microsoft Losungen -
;Wartungsblatter® werden z.B. in Excel erstellt

grafische
Darstellungen
moglich

gutes
Handling beim
anlegen /
andern

4

i@ |en

17
13
13
20
il

24
jeli]
il

alB|lc|o|E|F]G[H[I]s]k]L|M|n|]o|P|a|lR|]S]|T
| Ebmpesvaraany | Kontrollmessungen der Seilrollen am |Turnus:4800 h
2 Wartungshlatt s 1A Schaufelradausleger Waoche
z Gerdt: Bg.260 Eaugruppe:26| Blatt 3 won 3

¢ RKK WK %%% i

Seilrallen beweglicher Pylon

[17]18]19] [20]21]22] [23]24]25] [26]27 28]

-

==
—

er Bilds hrmv

v
1l
Nyl
|
I er Bildschirm schilisBen

Wartungsblatter
werden nicht
mit dem Auftrag
zusammen
gedruckt !
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Verknupfung zum Arbeitsplan uber FHM

i Techn.Pl.Plan dndern: FHM Ubersicht

-BEFZB

g
|I—
||—
|I—
||—
|I—
||—
|I—
||—
||_
||—
N
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Dokumenteninfosatz (DIS)
@2 Dokument dndern: Grunddaten Technische Dokumente (TED)
| @ | | Statusprotokoll || Klassifizierung |

Dokurment 200000Q000Q0000180187 Teil BEE0  Version [ae

» Laschvormerkung <» Dokumentensil. <» Hierarchie

Dokumentdaten  Zusatzdaten  Beschreibungen §  Chjektverknapfungen Criginale

Dokumentdaten

Beschreibung WART Kessel 8, 2-wichentl. Schmierkontr
Dokumentstatus GU .lltig @ 14.03.2007-...
Sachhearbeiter RO47122 Gerhard Bienias , PBY-MNT
Berechtigungsgruppe

Ubergeordnetes Dokument

Dakument Art Teil Wersion
Criginale
Appl. Applikation Ablagekategaorie | | | |
[ LS |04 _317_Pos42637.xs Z_DMS_PDA1 &
(5 POF |04_317_Pos42637.pdf Z_DMS_PDA =
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Druckersteuerung

|
|_lab._ [Bezeichnung Email-Adresse Ausgabegerat D_[anz_ D [s L N[5 |
| 7818 |arbeitsliste mit Objekten POO0ASS02 ot O [a]
| [7e12 arbeitsiiste PO00AS592 i [~]
| |7930 Werkzeugbereitstell PO00ASS92 @t O
‘ 7033 TABG Materialbereitstellu. PO00A3949 mh
| j PO00ATT28 i
‘ 7048 Materialbersitstg Magazin PO00A4412 =
. [ PO00ASS92 |
| 7942 jMaterialbereitstellung t PO00A2949 I
2B ) lpnnnacens il
| |
! PO00A3949 ) g [=]
0 I 0 K

| |Q. Crucken/Faxen || Sammelfaxen H@ Cruckansicht |@@l@@
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Kombinierte Ausgabe

SAP Formulare (SAPscript oder Smartform) DVS Dokumente
ﬁ FDrm ular Lﬂhns ChEln Dﬂkun'l El'ltl e Kontrollmessungen der Seilrollen am Tvl\l/:n:;z:dﬂnﬂh
Gorat._Bp2oo | Sauguppezs|Blatt 3von 3
] FDFmUlﬂr HUCkmEldESCth DDI"ELII'I'IE.‘I'IJ[E 1718 ]19] \SZ:I\TLET::TEQMH\Pzin\ﬂza|25\ [26]27 28]
— ﬁ Formular Warenentnahmeschein Dokument3

| | Formular Materialbereitstzllung

e

01y
Al I 1r 1

A1
Bl 14] \i5] V6 71 [ell o

K g

|

|

|

|

/ |
/ Sew\vn\lenfeslstehendevPv\nr’
/ 1

Ausgabeauftrag im DVS Repro GUI

rj Farmular Lohnschein

Faormular Rickmeldeschein

ﬁ Formular Warenentnahmeschein
] D] Formular Materialberaitstellung

N bl Dokument1
= hl Dokument2
_:I Dokument3
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Schematische Darstellung

Lizenzen

Werkstabelle

Werk 0002 Tagebau Garzweiler
POD0DAGSE1 POOOAZITT
POD0DAS414 PODDAS140
POO0DAG504 POOODAS290

Werk 0004 Tagebau Hambach

PO00OAS305 PO0OASZ230
POC0A4211 POCOAGBET
Werk 0004 Tagebau Inden

PO00OA4421 PO00A4098

Werk 0005 Fabrik Fortuna/Nord

BC XOM (OTF)

POODAS592 PP
Werk 0005 Fabrik Frechen
POO0DA3E93 POODASTAS
POODA3745
DVS
PM

i A

Plossys p»| Drucker
rlisapgate
*rli List
* otf —» sSapZpdigate __,

—  w» Ccolorgate
* rdy
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Zeitersparnis - interner Nutzen —

Verbesserung der Arbeitsplanung bei Revisionen

60.000 €
(Anschaffung)

ca. 1.000 h/a
je Tagebau
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Fazit

= DVS:
= DVS:

= DVS:
= DVS:

= DVS:

Personalaufwand in der Reprografie wurde um 5 MJ reduziert

Verwaltungsaufwand fur Zeichnungsanderungen wurde
minimiert

Durchlaufzeit von Anderungen wurde minimiert

Zeichnungen werden z. T. direkt in den Tagebauen
ausgegeben

Abschaffung reparaturanfalliger Reprogerate

= DVS/PM: Dokumente sind flr jeden zuganglich (sogar auf den

= PM:

GroBgeraten und in den Werkstatten)

Zeitersparnis (Mitarbeiter kann hochwertigere Aufgaben
erledigen)
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VIELEN DANK FUR DIE
AUFMERKSAMKEIT UND
GLUCK AUF



