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Die Molkerei Gropper heute GROPPER
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Die im Jahre 1929 gegrindete Molkerei Gropper gehdrt heute zu den
fUhrenden deutschen Anbietern im Bereich Handelsmarken und Co-

Packing.

Durch stetige Investitionen und Innovationen konnte sich ein qualifizierter

Name als Abflller von Milchfrischprodukten erarbeitet werden.

Kennzahlen 2009:

- Verarbeitete Milchmenge: 151 Mio. kg
- Umsatz gesamt: 194 Mio. €
- Mitarbeiter: 370
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Technische Moglichkeiten GROPPER
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Becher @ 75mm PET — Flaschen
- 3 Abfulllinien - 3 Abfulllinien 0.
- mono bis 4-fach sortiert - von 100 ml bis 1000 ml
- nur frische Produkte - mono, 2- oder 4-fach sortiert T
- Direktdruck, K3-Becher und Sleeve - frische Produkte und UHT-Produkte
- mit/ohne Stilpdeckel - Sleeve oder Etikett

- Multipack

Becher @ 95mm

Giebelpackung

- 3 Abfllllinien - 1 Abfulllinie
- mono bis 4-fach sortiert - GroRen 0,51,0,75 und 1|
- nur frische Produkte - mono oder 2-fach sortiert
- Direktdruck, K3-Becher und Sleeve - mit Schraubverschluss
- mit/ohne Stulpdeckel - frische Produkte
- auch ESL-Technologie moglich




ERP-System der Molkerei Gropper GROPPER
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PM PP

Instandhaltung Storzeiterfassung / OEE-Berechnung / KVP
Anlagenstruktur / Meldungen / Auftrage

Stucklisten / Ruckmeldungen

WM
Fertigwarenlager / Kommissionierung

Lagerplatz / Chargen / Logistik / Disposition

Konditionen
Artikelstamm
Bestellung
Fakturierung
- PM+MM REA
AM Instandhaltung HR MM Gruner Punkt DSD
Sachanlage- Zeiterfassung Personal- Vorrate/RHB
L vermogen verwaltung Halb-/Fertigwaren
Fl CO CO-PA
Hauptbuch Kostenarten Planung
Nebenbuch Kostenstellen Kunden
Bilanz Stlcklisten Artikel
GuV Kalkulation Deckungsbeitrage




Instandhaltungsstrateqie: ,VVorsichtiger” Wandel GROPPER

\

Auftrage fir Wartungen Auftrage fir Wartungen SlALIERT FEIT 1998
Auftrage fur Storungs- in SAP und Optimierungen in SAP
beseitigung in SAP alle Zusatzinfos alle Zusatzinfos >~ HEUTE
alle Zusatzinfos genaue Zuordnung genaue Zuordnung
genaue Zuordnung Planung vollst. in SAP Planung vollst. in SAP
SPS-Zahler in SAP Inspektionslisten in SAP
S lar i MORGEN
R Al Sensoren als Zahler in SAP ORG
e N\ Il N
Auwusrallbedingte | Condition Based

Instandhaltung |Mainternarneg

Periodische
Instandbhaltung

|

|
Leistungs- |  Zustands- Verflgbarkeits-
abphingig | abhingig abhangig
|
i
i
|

T

_
Y ' N
Rickmeldung auf SAP- Ruckmeldung auf SAP-
Dauerauftrag Dauerauftrag
ohne Zusatzinfos ohne Zusatzinfos > GESTERN
ohne genaue Zuordnung ohne genaue Zuordnung
ohne Planungsunterstitzung
Planung in Excel / im Kopf




SAP-PM Einfihrung Projektdaten
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QUALITAT SEIT 1929

* Projektstart: 11.05.09; Produktivstart: 21.09.09; Projektende: 15.12.09
e Durchfihrung des Projektes mit P&S Consulting, Hr. Go6sling

« Bildung eines interdisziplindren Projektteams mit 5 Kernmitgliedern

o Gesamt: 34 Mitarbeiter Instandhaltung, zzgl. 7 Auszubildende

Pate
Karl Klein

IT
Jirgen Bregel

Projektleitung
Peter Stark (techn.)
B. Burgmeier (org.)

| Kernteam |

P&S-Consulting

Werner Gosling

Instandhaltung Elektro
Peter Stark
tv.: C. Hurler, J. Kreutz

Instandhaltung Mech.

Peter Mordstein
Stv.: H. Kugler

Materialwirtschaft
Berthold Burgmeier
Stv.: R. Kornmann

J. Kratzer

Produktion
W. Kreuzer, T. Engelmann

Buchhaltung / Controlling

Harald Mederle




Projektablaufplan
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Jahr 2009 E
Monat Juni Juli August September g

Kalenderwoche 22| 23] 24| 25| 26 29 32]33]34]35 37] 38|39 25 Status
Meilenstein Kick-Off: 11.05.2009 erledigt
Anlagenstammdaten E1 - E3 ll) erledigt
Material, Stucklisten, Arbeitsplatze E4 - E6 erledigt
Meilenstein M1: 13,5 MT \‘\ 14 erledigt |
Hilfstabellen E9 B erledigt
Meldungen + Auftrage E10 - E11 erledigt
Meilenstein M2: 12 MT A 9 erledigt |
Ruckmeldung E13 erledigt
Auswertungen + Leistungsverr. E14-E15 NG erledigt
Meilenstein M3: 14 MT 26 erledigt
Anleitungen / Arbeitsplane E7 erledigt
Wartungspléne E8 A erledigt
Meilenstein M4: 8 MT \ erledigt
Dokumentenverwaltung, -arten E22 erledigt
Meilenstein M5: 9 MT ] 27 erledigt |
Schulung E16 - N erledigt
Produktivstart, Berechtigung E19-E21 " 4.5 erledigt |
Meilenstein M6, Projektende: 11 MT
(Summe Plan: 67,5 MT) 80,5 erledigt |

Legende:

ORORfaooOn

geplanter Zeitraum
zusétzlich geplant
friher begonnen
friher beendet
spater begonnen
spater beendet

Meilensteintermin

externe Vorgabetermine



Technische Platze und Equipments

Gestern:

Techn. Platze
0ST

Equipments

199 ST

Summe: 199 ST
Produktivstart:
Techn. Platze
1.008 ST
Equipments

1.486 ST

Summe: 2.494 ST
Heute (26.04.10):
Techn. Platze
1.350 ST
Equipments
2.650 ST

Summe: 4.000 ST

Technische Platze

Strukturierungsdaten
Planungsdaten
Standortdaten
Kontierungsdaten

Hierachische
Datenweitergabe

D

—
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‘ untergeordnete TechnPliitze I

‘ zugeordnete Equipments I



Anlagenstruktur: Aufbau

« Ubersichtlicher
Aufbau der Struktur
mit Mindmap und
Diskussion mit
Produktion

« Ubertrag in Excel
und Komplettierung
mit Stammdaten

 Aus Excel
Datenimport in
SAP

e s

{01 - Grapper 'BissingerD],-
— —

04 - Abfillung und SWerpackung ]

05 - Froduktion | 1\

05 - Abfiilllinie 1 :

s
- 10 - Abfilllinie 2 -

.1|ZI Prozesstechnik

-

| 18 - Priffmittel

| 10 - Energieversorgung 2

I 14 - Logistik -

| 20 - Immatilizn :
| 25 Weﬂ(stechnlk
SEI Qualitat & Fmduktentwlcklung :

|I| 15 - Abfiillinie 3 "
| 20 - sbfiilinie 4
| 35 - gilini §
30 - potilnie 6
| 35 - otiillinie 7

0% - Fiillen & “ierschliefen .J

|}
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W, hitagazin
s, Zufiihrung
| | @ Makuumsystem

05 - Becheraufgabe f

- Becherentheimung
!I." A, Spur AC1+5)

" spur B (248
o S (... 0
—{ @ Spur C (34+7)

| | Spur O (4+8)
w, Deckelenthaimung

20 - Deckelaufleger -~
f iy Makuumsystem

i?.. Siegelkopt 1
i?.. Siegelkopt 2
G?.. Siegelkopt 3

i?\ Siegelkopt 4
@, siegeliopt 5

26 - Siegelstation

40 - Abfiillinie 3 | :
= W, Siegelkopf 6
| siegeliopt 7
| @, Siegelkopt 3
I'._ 30 - vierfahrachze- Datierung
I'-, 35 - Stilpdechkelstation - ‘K Nieyein & 2ty
— {_ sutiager
|\ 40 - Bnpacker
|\ 45 - Sterlluftmadul
| i?.. Sehmiersystem
5D Grundmaszchine | ﬁ?\ Hauptanitrieh
| Bechettransporteur
I'-‘ 10 - Produbtwersargung
f'-__ 14 - \-’brpackungstechnik-_
ll'. 20 - Tmnspnﬂechnik o .
| 25 - Kontroll- & Sortiertechnik
| 45 - Abilinie § '
| 501 gbfiillinie 10
S
'.LSE - Palettenhandling Erdgeschoss .
rll' a0 - Palettenhandling Kellergeschoss :
a5 .

Datierung & Codierung N




Anlagenstruktur: Beispiel Gropper Linie 8 G’EOWER

= gf ot Gropper Bissingen &2 % QUALITAT SEIT 1929
| Y gPoi-05 Produftion aP %
i B @‘F’M-EIE-EIE ShTallung und verpackung g@ i
g 61 -05-05-05 LhTa111inie 1 o %
Pog® et -05-05-10 Lhfi111inie 2 &P %
g 01-05-05-15 Lhfi11linie 2 P %
P o1-05-05-20 Lhfi11Tinie 4 ar %=
[ g 01-95-05-25 Lhfil1linie 5 ar =
[ g 01-85-05-30 Lhful1linie 6 ar %%
[ & 91-85-05-35 Lhfil1linie 7 ar %%
@ 01-05-05-40 Lhfi11linie 8 ar %
g 01 -05-05-40-05 Fillen & Werschlieken 441 o %
P g a1-05-05-40-05-05 Becheraufgabe 441 s
@EH-EIE-EIE-M-EIE-'IEI Becherentkeimung 441
P g 01-A5-05-40-05-15 Doseur 441 = & %
b g 01-05-05-40-05-20 Deckelaufleger 441 iz %
b g 01-05-05-40-05-25 Siegelstation 441 %%
[ﬁ [01-05-05-460-05-30 Werfahrachse-Datierung 441
¥ @ 01-05-05-40-05-35 5tilpdeckelstation 441 B %%
‘IEIEIEIEIEE# Magazin & Zufihrung
=0 10000865 Lutleger
g 01 -05-05-40-A5-40 Einpacker 441
g 01 -05-05-40-A5-45 Sterilluftmodul 441
b g 01-05-05-40-05-50 Grundmaschine 441 [z %
[ @91-95-95-49-19 Produktversaraung 441 @ W
[ @?91-95-95-49-15 Werpackung und Palettierung 441 g‘i? £
[ g 01-p5-05-40-20 Transporttechnik 441 & %
b g 01-05-05-40-25 Kontroll- & Sortiertechnik 441 v
PP el -05-05-45 Lhfi111inie @ & %
b &2 01-05-05-50 Lhfi11linie 10 ar %
P 01-05-05-85 Palettenhandling Erdgeschoss gl 3%
[ g a1-05-05-90 Palettenhandling Kellergeschoss gl %
[ g 01-95-05-95 Datierung & Codierung ar %
b g 01-05-10 Prozesstechnik ar i
g 01-05-15 Prifmitte] 410
P ogPol-10 Enerdieversargung ap B
P ogfa1-15 Logistik o %
PP o1-20 Immokilien & %
PP o1-25 Werkstachnik ar %
g at-30 Qualitat & Produktentwicklung gl %%




Meldungsarten und Auftragsarten GROPPER
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ca. 15.600 angelegte Auftrage seit Produktivstart,
davon ca. 15.200 abgeschlossen

Meldungsarten: Auf}rag_sarten.
Art |Bezeichnung
Ml IH Anforderung PM0O1 Stérungsbeseitigung
M2 Stormeldung PMO02 Geplante IH
M3 Tatigkeitsmeldung P03 Optimierung
FMo4 Wartung (zyklisch)
M4 Wartungsmeldung FMO5 Wartung (gesetzl. Auflagen)
M5 Produktionsst('jrung PMOG Instandhaltungsfremde Tatigkeiten
FMOT Umristen / Einrichten
M6 Verbesserungsmeldung _ :
FMOE Leistungen fir Externe (verrechenb. LST)
M7 Fehlermeldung PMO9 Investition / Projekte
FM10 Materialtest
FM11 Frodukitest




Rickmeldung: Storungsbeseitigung GROPPER
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Stark, Peter: Auftragshnummer unbekannt

‘Benutzer: 500 Stark, Peter
@ Auftragsnummer bekannt Bereits zurickgem.Std.heute 4,50 Benutzer 508 Stark, Peter
I O stérungsbeseitigung I
(O Umbau / Einrichten (O Auftragsnummer bekannt Bereits zurlickgem . Std.heute 0,25
(O sammelriickmeldung Wartung ® Storungsheseitigung |<E Frihere Stunden
{ZUmbau / Einrichten

—> (2 Sammelriickmeldung Wartung

v

Stark, Peter: Auftragsnummer unbekannt
Techn.Plat | [ﬂ)l
Strulkdur
Benutzer  [508 | Stark, Peter Zur Selektion von Equis bitte nach Auswahl des TP ‘Enter’ betatigen
Equipment |
O Aufiragsnummer bekannt Bereits zuriickgem. Std.heute 6,39
® Starunasbeseitigung m‘
Umbau / Einrichten Il:U Katalogauswahl
) Sammelrackmeldung Warung -
v {JUrsache | !J.!E?.?!‘.?%
[P (JPMBE18 IEL - Ursachencode
Techn Platz |81-18-05-18-85 | Hochdrucklufterzeugung = J PM2020  IME - Ursachencode
Equipment [16008801 | Booster 140528 P 8085  Abnutzung/Verschleil
b 0010 Verklemmung / zuwenig Spiel
R p 0015 Undichtigkeit
ProdStérung | | P 0820  Schmierstoffimangel [=
P 8025  Beschadigung durch St|/s S Tarigreit  Taigkaien
Aufirag P 0830  Verschmutzung = CYPMOBTD  Tatigkeiten
p 0035 Bedienfehler } 0805  abgedichtet
Hescateibung P 0048  Lockerung, Verstellung, 010 angefertit
i $ e b 0045  Korrosion, Rost Alterun gg;; ngsegs'i:at'-'scm
1 T P 6180 Nichtvorhanden, bitte a o2 Eingesf’em
Meldung (10006238 | Testu|[= [:]gc_had?a{“ Bi1d Schadensbilder EE;E gang.b?rtgemacm
Schadensbild | | © SAPHEE10  PM Schadensbilder 0040 23:22'r?chtet
e ? A EEEE ﬁfmczraiebnnisnio oe4s - gesthmiert
Aldion B TR 8815 ;roduz?enes Material .0, L beschweilt
aE2e Fehlermeldung Baugruppe 0055 |nS.tar?d gesett
Arbeit erledigt i 0o kalibriert

@e25 Fehlermeld. Maschinensteuerung Klartext
oe3e Stormeldung Maschine (Leuchtmelder)
Ba35 Masch. Stillstand Automatik mit Fehlernm
aE4e Masch. Stillstand Automatik ohne Fehlerm
Be45 Handhbetrieb ohne Funktio

Bas5e Einrichtbetrieb ohne Funktion

6855 Maschine einschalten nicht méglich

a1oe Nicht varhanden, bitte angehen

felelatss kontralliert

oaro Wanteurhilfe

oars nachgefillt

Qagn Uherprift

oeas umgeristet

el f=]] umpragrammiert

Qags haterial ausgegeben

0200 Micht varhanden, bitte angehen

Materialien erfassen =T
Weitere Manahmen erforderlich I

Y vV Y Y Y VY Y YYTVY

e A e e e . . e




Ruckmeldung: Wartungsauftraq

Einstieg

500 Stark, Peter

I @ Auftragsnummer bekannt I
(O storungsbeseitigung
(' Umbau / Einrichten
(O sammelrickmeldung Wartung

Bereits zuriickgem. Std_heute

3 Frihere Stunden

450

Stark, Peter: Auftragsnummer bekannt

GROPPER
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Benutzer 500

Stark, Peter

Aktion Arbeit Mess-  Waren- Verbes- Weitere
erled.  belege entnahme serung  MaRnahmen
0005 abgedicntet | [0 ([ OB OB O

® Auftragsnummer bekannt Bereits zuriickgem Std heute 0,00
{2 Stérungsbeseitigung |‘E Frauhere Stunden
{2y Umbau / Einrichten
2 Sammelriickmeldung Wartung
Auftrag Datum Zeit | Dauer Meldung Ltext Schadenshild Ursache
(5td.) vorh.
40000014 | |22.08.2009) [15:31|| 9,25||18000220 ||—
[ =)2.08.2008| [15:31] | |
lE?Stark, Peter: Materialien erfassen
Fositionen %
Pos  Material Kurztext LOrt Freiverw. Menge EME BestOK
1 |oeg0e550 [=)sgang 81886 1,008 1,606[ST
2 0,008
3 0,008
4 0,000
5 B,800
f B,800
7 B,800
) 9,000
[ TPstuckiste | [5% EosStickiste | [ Komponenten | E

[E Weitere Massnahmen

Beschreibung der Malnahmen am fleichen oder an einem anderen Objaket die
erkannt wurden und nicht zum momentanen Auftrag gehdren.

H% Text Ubernehmen |




Schicht- und Tagesberichte GROPPER
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PM: Tagesbericht

I Buchungsdatum 01.08. 2089@ bis  [31.08.2009 I
Meldungsart M1 bis  |MG
Auftragart his E
Tagesbericht
| Tectn Piat o | Seite 4 fvon 19
Equipment his IEl
Anlagenhereich: * von: 15.12.09 his: 15.12.09
I Verantw Arbeitsplatz IEL I bis
Techn.Platz Meldungsart/Nr.  Aufirag/Schicht Meldender Yer.Arhpl.
mit Schadenscodes ] i . . i
Produktion - Abfiillung und Verpackung - Abfiilllinie 7 - Yerpackung und Palettierung -
Steigenaufrichter 1
[H-Beginn: 15.12.09; 13:16 Uhr LI2 710005044 40003850 ! Tagschicht HUERLER, ANDE IME
Text: Offene Mittellaschen
Leimdise -¥113 eingestellt.
Produktion - Abfiillung und Verpackung - Abfiilllinie 7 - Verpackung und Palettierung -
> Steigenaufrichter 1

[H-Beginn: 15.12.09; 13:33 Uhr KIZ2 10005043 40003854 [ Frithschicht FRITSCH, EEW IME

Text:Station Nr.3 Andriicker eingestellt.

Produktion - Abfiillung und Verpackung - Abfiilllinie 7 - Yerpackung und Palettierung -
Steigenaufrichter 1
10000839  Leimsystem

[H-Beginn: 15.12.09; 15:15 TUhr II4 [10005065 50002611 f Tagschicht HUERLEER, 4NDER IME

Text: 10000339 - Kontrollzang

Produktion - Abfiillung und Verpackung - Abfiilllinie 7 - Verpackung und Palettierung -
Steigenaufrichter 2

[H-Beginn: 15.12.09; 13:19 Uhr K2 10005046 40003852 f Tagschicht HUERLEER, &NDE IME

Text:Offene Laschen an Station 4
Leimdise -¥117 .2 nach unten gestellt.
Andricker eingestellt.




L ernende Stickliste

GROPPER
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Das Funktionsprinzip
Technischer Platz
Beleg Materialentnahme
Stuckliste fiicAuftrsn
mx/
Informationen aus Auftrag und
Technischem Platz/Equipment
]
Stulicklistengenerator
Techn.Platz 0 Giiltig ah 26.01.20M0
Bezeichnung Gropper Bissingen
= gl Al Gropper Bissingen g =
= af a1 -05 Produktian g =
= o 01-05-05 AbT0TTung und Yerpackung P %
[ g 01-05-85-05 Abf0111inie 1 P %
P g 01-05-85-10 Abfl111inie 2 P %5
P g 01-05-85-15 Abfl111inie 3 P %5
= g 01-05-05-20 Abfl111inie 4 g %5
[ 5?91—05—85—29—05 Streckblasen 447 [;E' £
7 o 01-05-05-20-10 Fillen & WerschlieRen 447 ef %
I g 61-05-05-20-10-05 Yorwdrmer (1.Karussell) 447 £
I g 061-05-05-28-10-18 Sterilisator (2. Karussell) 447 )
= o 01-05-05-28-10-15 Filller 447 (7| -
I dal AO9TOG42 IEL Filler I 1 5T &l %%
= @l 1aaai510 Produktdrehverteiler 7
ol PEg1 3413 0-Ring 230x5 EPDM 75 Shore FOA L 2 &7
ol PE91 3416 Wellendichtring 2L 21@x240x12/22 L 1 &T
@'89913414 0-Ring 268x3 EPDM-peroxydvernetzt L 1 8T
ol PEg1 3412 0-Ring 22@x3 EFDM 75 Shore FOA L 6 &T
=] 913411 0-Ring 208x5 EFDM 75 Shore FODA L 10 &T
&l PE91 3415 Wellendichtring 180x218x12/22 L 5 &T
Gl pE913410 0-Ring 5Bx2 EPDM 75 Shore FDA L 4 8T
Gl pE91 2454 0-Ring 2x2 EPDM 75 Share FDA L 78T
ol pE91 3400 0-Ring 9x2 EPDM 75 Share FDA L 78T
da] PR913812 0-Ring 51x3 EFOM 75 Shore FDA L 4 5T




Instandhaltungshistorie: Ruckverfolgbarkeit
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Instandhaltungshistorie
Einsatzhistorie Auftragshistorie | Meldungshistorie
|
i PM-Auftrag PM-Meldung
Stammsatze
. technisch O Kosten O Schaden
Platz aterialien O Ursachen
O Eigenleistungf O Aktivitaten
v
Techn.Platz Strukturdarstellung: Liste Auftriage
&) 08 ] s J 2] Vrsanse | (][ 2veshensumme | )
=h | Auftrag |Aqur1 |I»<urztext ITechnischerPlaiz |TecthIaizElezeichng |Equipment Bezeichnung |VerAerI.|n IstGeskos.|Efasser Eckstart 1
40004228  PMO1  |L2Sterilisator 1/Heizung Yerdampfer 8 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karussell) 10000169 Verdampfer 8 ||EL 34696 ELEKTRIKER_E 28.12.2008
|| 40004394 |PMO1  |H202-Einsprizdise kpl. Gberholt, 01-05-05-10-10-05 Sterilisatar (1.Karussell IME 205,58 SCHLOSSER  04.01.2010
40004480  PMO1  |Peroxyd-Dise abgehrochen. 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karussell) 10000185 Verdampfer 24 IME 100,70 SCHLOSSER 06.01.2010
40004514 PMO1  Materialausgabe 01-05-05-10-10-05 Sterilisatar (1.Karussell IME 190,46 KUGLER 07.01.2010
40004568  |PMO1 L2 Sterilisator-Plexiglasscheibe 01-05-05-10-10-05  Sterilisator (1.Karussell) IEL 66,92 ELEKTRIKER_E 09.01.2010
40004744  PMO1  |Linie 2 Sterilisatar 1 01-05-05-10-10-05  Sterilisator {1.Karussell) IEL 540,34 ELEKTRIKER_E 13.01.2010
[ |40004757  |PMO1 | Dise defekt 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karussell) 10000164  Verdampfer 3 | IME BE92 |SCHLOSSER
| | 40004812 FMO1  Perowid-Diise m. Antrieh gewechselt 01-05-05-10-10-05 Sterilisator {1.Karussell) 10000185  Verdampfer 24 IME 23487 SCHLOSSER 14.01.2010
|| 40005038 |PMOD1 L2 Dilse emeuert Nr 3 01-05-05-10-10-05 Sterilisatar (1. Karussell IME 66,92 SCHLOSSER  20.01.2010
40005121 |PMO1 | Dise defekt. 01-05-05-10-10-05  Sterilisator (1.Karussell) 10000164  Verdampfer 3 | IME 167,94 SCHLOSSER  21.01.2010
40005228 |PMO1 | Materialausgabe 01-05-05-10-10-05  Sterilisatar (1.Karussell) IME 1.23043 KUGLER 25.01.2010
40005368  PMO1  |PeroxiddOsenhalter kpl gewechselt 01-05-05-10-10-05  Sterilisator {1 Karussell) 10000164  Verdampfer 3 | IME 66,92 SCHLOSSER 27.01.2010
40005368 PwO1 Peroxiddlsenhalter kpl gewechselt. 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karusselly 10000170 Yerdampfer 8 | IME BE,92 |SCHLOSSER
|| 40005370 PO Peroxiddisenhalter kpl gewechselt. 01-05-05-10-10-05  Sterilisator {1.Karusselly 10000172 Yerdampfer 11 IME 100,38 SCHLOSSER
|| 40005584 PMO1 FPeroxideinspritvorrichtung ausgetauscht |01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karussell) 10000171 Yerdampfer 10 IME 13596 SCHLOSSER 02.02.2010
|| 40005882 | PMO1 |Sterilisator 1 L2 01-05-05-10-10-05  Sterilisatar (1.Karussell IEL 67,98 ELEKTRIKER_E 10.02.2010
40005887 |PMO1  |Wentil 51 %08 Luftanschluss defekt 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator (1.Karussell) 10000169  Verdampfer & | IME 70,40 |SCHLOSSER
40005982  PMO1  Peroxiddise abgebrochen 01-05-05-10-10-05  Sterilisator {1 Karussell) 10000169  Verdampfer 8 | IME 538,68 SCHLOSSER 12022010
40006166 |PMO1  |Pilotventil 3% 1-08 und Einspritedise 8. 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator (1.Karussell) 10000169 | Verdampfer 8 | IME 327,90 SCHLOSSER  |17.02.2010
40006157  PMO1 L2 Steri: H202-Einsprizdise defekt. 01-05-05-10-10-05  Sterilisator {1.Karussell) 10000175 Verdampfer 14 IME 67 98 SCHLOSSER
|| 40008708 | PMO1 haterialausgabe 01-05-05-10-10-05 | Sterilisator {1.Karussell) IME 261,90 SCHLOSSER 02.03.2010
|| 40008707 PMO1 Einspritz dise & gewechselt 01-05-05-10-10-05 Sterilisator {1.Karussell) 10000169  Verdampfer 8 | IME 177,18 SCHLOSSER




Auswertungen — Schadensanalyse MCI5 GROPPER

Einzelobjekt - Schadensanalyse: Selektion QUALLTAT SEFT 1929

oy Selekivers. || Benutzereinst. ||6’Uﬂ Standardaufrirs|

Merkmale
tMeldungsart M1 his M =
Technischer Platz [#101+ bis E
Equipment his E
Cdgrp Schadensbild bis =
Schadenshild bis B
Cdarp Schadenursache PMOETE his E
Schadenursache =1 his B
Cdagrp Aktion his ?
Aktionscode his E

Einzelobjekt - Schadensanalyse: Grundliste
mMerkmalsabdgrenzung

ClTechnischer Flat Herarch 1) G 5 [y ] i wechsen.. || ] o 3 [ Tom ... [ ] 4]

Analysezeitraum

Wonat 11,2009 his  [11.26009 E| Anzahl Meldungsart: 1
Meldungsart SchadBild SchadUrsch Bktionen
Parameter
: Summe 17 771 ]
Exception Stirmel dung 17 771 0
Einzelobjekt - Schadensanalyse: Aufrif Einzelobjekt - Schadensanalyse: Aufri
utis wechseln...|[7%] 2] [ | [ Ton .| o E] [« ][ 0] st weehsein...| |5 1 o] (][] Top .. || ][« ][ ]
Meldungsart Starmeldung &) Techn.Platz Siegelstation 8, Heldungsart Starmeldung &, Techn.Flatz Siegelstation &
Equipment Siegelkapf 1.1 &, S5Bild Codegrupp L=}
tnzahl Equipment: 9 Schadenshild &) slrsache Codegr Ursachencode =
Ecuipment SchadBild Schadlrsch Bktionen tnzahl Schadenursache: 6
Summe [0} 34 ] Schadenursache SchadBild Schadlrsch Bktionen
0] 1 1]
Siegelkopt 1.1 [0} 7 ] Summe [0} T f
Siegelkopt 1.2 2] 1 o Ahnutzung ¢ Yerschle ] 2 2]
siegelkopf 1.8 B 4 B Lockerung / Werstell 1] 1 a
Siegelkaopf 1.7 1] 5 g Undichtigkeit 1] 1 o
Siegelkopf 1.8 o 1 o Bauteil defekt 1] 1 ]
siegelkopt 2.2 B 1 o Materialausaahbe 1] 1 1]
Siegelkopt 2.7 o 3 ] Nicht vorhanden, bit 1] 1 1]
Siegelkopt 2.8 [0} 2 ]




Auswertungen — Kostenanalyse MCI8 GROPPER

Kostenanalyse: Selektion QUALITAT SEIT 1929
oy SelektVers. || Benutzereinst. ||6€{* Standardaufrirsl
Merkmale
Auftragsart PMa1 [=) bis  |PM11
IH-Leistungsart big
Technischer Plaz =] 01* bis
Equipment bis
Merkmalsabgrenzung

[]Technischer Platz Hierarchie

Analysezeitraum
Monat 11.2009 bis |11.2009

Kostenanalyse: Grundliste

Parameter

Aalyoonahrung D]

Exception
4nzahl Auftragsart: 8
Auftragsart Erf. Auftr. Eigenlohnkosten EigenmatkKosten Fremdlohnkosten FremdmatKosten DienLeistKosten GesKosten Ist
Summe 1.797 194 665,04 EUR 52.561,52 EUR a,08 EUR a,00 EUR 16.827,15 EUR 267.793,47 EUR
Stdrungsbeseitigun 691 140.477,03 EUR 20.914,06 EUR 6,08 EUR 6,00 EUR 2.463,72 EUR 172.874,61 EUR
Geplante IH 91 20.941,29 EUR 17.076,67 EUR a,08 EUR a,00 EUR 4. 263,43 EUR 46.061,35 EUR
Optimierung 15 14.840,00 EUR 4.034,05 EUR 6,08 EUR 6,00 EUR 10.166,00 EUR 28.974,05 EUR
Wartung (zyklisch) 979 4.419,52 EUR 1.183,65 EUR a,08 EUR a,00 EUR 6,08 EUR 5.609,17 EUR
Instandhaltungsfre a 112,88 EUR @,08 EUR 6,08 EUR 6,00 EUR 6,080 EUR 112,08 EUR
Umristen / Einrich 19 2.884 00 EUR 39,78 EUR a,08 EUR a,00 EUR 6,08 EUR 2.923,78 EUR
Leistungen fir Ext a 179,20 EUR 131,40 EUR 6,08 EUR 6,00 EUR 6,080 EUR 310,608 EUR
Investition / Proj 2 §.352,600 EUR 175,91 EUR a,08 EUR a,00 EUR 6,08 EUR §9.527,91 EUR
Materialtest a 1.400,60 EUR @,00 EUR @,08 EUR @,00 EUR 6,080 EUR 1.4008,00 EUR

Kostenanalyse: Aufrif

5] e o) ] 2] s weensenn. i ] ] 8 ) oo v [l ][« ]

AufTtragsart Storungsbheseitigung Q IH-Leistungsart Q

Anzahl Techn.Platz: 284

Techn Platz Erf Auftr. | Eigenlohnkosten EigenmatkKosten Frendlohnkesten Fremdmatkosten DienLeistKosten GesKosten Ist
Summe 631 140.477.63 EUR 20 914 B8 EUR 0,08 EUR @,080 EUR 2 463,72 EUR 172.874 61 EUR
Preformzufihrung 3 616,08 EUR 3,88 EUR 0,08 EUR @,00 EUR 0,88 EUR 616,80 EUR
Streckblasmaschine 1 112,08 EUR 3,08 EUR 0,08 EUR G.00 EUR a,08 EUR 112,00 EUR
Kalteanlage 1 56,08 EUR 3,08 EUR 0,08 EUR @,08 EUR a,88 EUR 56,80 EUR
Fullen & Verschlie 3 812,08 EUR 400,35 EUR 0,08 EUR @,80 EUR @,88 EUR 1.212,35 EUR
Flaschen- und Vers 1 11,20 EUR 97,26 EUR 0,08 EUR @,080 EUR 0,688 EUR 188,46 EUR
senkrechtforderer 2 616,88 EUR 9,08 EUR 0,88 EUR @,08 EUR 0,688 EUR 616,00 EUR
Sortierstation 3 672,08 EUR 0,08 EUR 0,08 EUR B.080 EUR 0,680 EUR 672,08 EUR
Verschludzufihrung 2 224 .08 EUR 9,08 EUR 0,88 EUR .08 EUR 0,88 EUR 224 .00 EUR
Dozeur 2 806,08 EUR 3,80 EUR 0,08 EUR @,80 EUR 0,88 EUR 206,068 EUR
Deckelaufleger 1 168,08 EUR 154,48 EUR 0,08 EUR @,08 EUR 0,08 EUR 322,48 EUR
Kappenentkeimung & 3 672,08 EUR 24 36 EUR 0,08 EUR @,08 EUR a,88 EUR 696,36 EUR
Verfahrachse-Datie 1 28 08 EUR 9,51 EUR @,08 EUR Q.00 EUR @,08 EUR 28,51 EUR
Flaschenausheber b 336,080 EUR 3,08 EUR 0,08 EUR B,08 EUR 0,608 EUR 336,08 EUR
Grundmaschine 2 179,20 EUR 15,60 EUR 0,88 EUR .08 EUR 0,00 EUR 104,89 EUR
e b iz = e e B R el g et EXTE R el e LT T e s et




,Die transparente Instandhaltung”: Kosten 1 GROPPER

QUALITAT SEIT 1929

Kostenaufteilung Instandhaltung
(Q1-2010)
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100,0%

100%

90%

80%

70% A

60%

Eigenlohnkosten [%]
47,0%

50%

40% -

Materialkosten [%0]
30,5%

30%

Dienstleistungskosten [%0]
21,9%

20% -

10% -

0%

Kosten [%)]



.Die transparente Instandhaltung®: Kosten 2
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Auftrage und ihre Kosten

(Q1-2010)

1.9%

abs. 5.477 Stlck
Erfasste Auftrage [%0]

i) [ ] |

8,6%

0% N

“
A — ——

GROPPER

QUALITAT SEIT 1929

> | Verbesserung

Geplante
Instandhaltung

O PMO09 Investition / Projekte

O PMO03 Optimierung

OPMO7 Umristen / Einrichten
OPMO04+05 Wartung (zykl.+ges.)
B PMO02 Geplante IH

OPMO1 Stérungsbeseitigung

Inst.-Kosten ges. [%]

> Stoérungsbes.



.Die transparente Instandhaltung”: Kosten 3 GROPPER

QUALITAT SEIT 1929

Kostenverteilung
(Q1-2010)

T
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90% -
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0
. 247,0% O PMO09 Investition / Projekte
50% 0PMO3 Optimierung
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40% - OPMO04+05 Wartung (zykl.+ges.)
230,5% B PMO02 Geplante IH
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Projektziele GROPPER

e Technische Informationen im System

« Kostentransparenz der IH-Prozesse
 Reduzierung der ungeplanten Malinahmen
 ErhOohung der geplanten Mal3nahmen
 Erh6hung der technischen Verfligbarkeit

« Vollstandige Erfassung von Informationen
« Aufbau einer Instandhaltungshistorie
 Auswertung der erfassten Informationen



Vorteille PM-System

« Koppelung mit vorhandenen SAP-Modulen (MM, PP, CO ...)
« Verursachungsgerechte Verbuchung der Kosten auf Auftrage
« Personalleistungsverrechnung wird vereinfacht
 Permanente ,Kleine Inventur® der Ersatzteilbestande

e Einheitliche Datenstande

« Update automatisch tber das SAP-System (alle gleichzeitig)
o Keine Kostenstellen- bzw. CO-Innenauftrage

« Keine Schnittstellen zu ext. Programmen

« Solide Basis fur eine ,planende” Instandhaltung, weg von der
Feuerwehr

TTTTTTTTTTTTT



Nachteille PM-System

« Sehr komplex

« Der richtige Umgang mit dem System erfordert gut geschulte
Mitarbeiter

 Die ,Lernkurve® dauert langer als bei anderen Systemen
 Die Bedienbarkeit erfordert viel Ubung oder Zusatzlésungen
— Optimierte Ruckmeldung
— Stucklistengenerator

UALITAT SEIT 1929



Zukunftige Aktivitaten 1

1. Verknupfung von Produktion + Technik
- 2 Meldungen (1x aus Produktion + 1x aus Technik) an 1 Auftrag

|

GROPP

QUALITAT SEIT

arm
T
T

ER

1929

i

A 4
~
y A4.4 m
< -
OEE - BERECHNUNG
LINIE 4 2010
von Steri zu Reinigung Monat Januar Februar Méirz April
Anlagenstiirung dokumentieren
T End = E rf P ro d Stb r tatsachlich verfiigbare Zeit: 23148 Min. 26.445 Min 24,580 Min. 20.819 Min.
al nde - v -
Auftra Storgrund Bemerkun
9 u nterbrechung Unterbrechung 9 9 " " " Min.| Anteil in %| Min.__| Anteil in %] Min.__| Anteil in %| Min. | Anteil in %]
1157574 21052010 005346 |21 052010 005802 FLASCHENZUFUHRUNG-SORTI ST A e L= el e e 2&50:]
. _ ( 9): X Y ¥ 3 i X ¥
1157574 21052010 01-02:46 21052010 010559 FLASCHENZUFUHRUNG-SORTI + S C h ad e n S b I I d e 8 Ve CHTESSEN o i g o =
. PRODUKTVERSORGUNG 122 175 X 143 )
1157574 21.052010 01:08:01 {21.05.2010 01:11:08 FLASCHENZUFUHRUNG-SORTI 1.2 ETIKETTIERUNG 433 538 ] 679 716
ERPACKUNG & PALETTIERUNG 674 667 X 565 473
1157574 21.05.2010 01:1%:33(21.05.2010 01:21:45 VERSCHLUSSZUFUHRUNG ;mﬁskgfsgiwgloﬁﬂERENICOD\EREN §g§ ﬁi - ;gg %Z
V157574 21052010 01:2222121.05.2010 01:30:58 SONSTIGES WHE I Ke n n u n q - M/ \ SONSTIGEMSASCHINENSTORUNG 5.103[ 22| 2,855 184 4365 17.8] 3.661 17.6}
MATERIALFEHLER 164 0.7 76 03 288 12 188 0.
b Stbrung bei WECHSEL 246 11 246 0.9 484 2,0 283 14
& | FREIGABE LABOR 105 05 80 0.3 11 05 102 0.
7 alleStorungen [21.052010 -] O s = -ivielaung et e e e e
Stérung bei STERILISATION 29| 0,1} 149) 68} 03]
UMBAU N. KOMPLETT 147 06 219 0.8 219 226 11
SONSTIGES' 107} 05| 341] 1.3 194] 180} 0.9]
Storgrund | | Storgrund e o~ NICHT KLASSIFIZIERT 23 0.1 39 0.1 10 X 1 0.1
5 i rO - to ru n Summe Storungen: 6746 | 2014 6730 | 2545 6.696 27,24 5358 | 2574
STRECKBLASEN FLASCHENZUFUHRUNC ] 'Summe nicht genutzte Zeit: 12.718 54,94 13179 | 4984 12.408 50,48 1039 5| 49,93
MATERIALFEHLER FLASCHENZUFUHRUNG
Nutzungszeit 10430 Min. 13.266 Min 12,172 Min. 10.424 Min.
MATERIALMANGEL PRODUKTVERSORGUN! | | FLASCHENZUFUHRUNG + M 2_ Meldu ng I nSt
L . Verfiigbarkeit 45,06 % 50,16 % 49,52 % 50,07 %
HEGHSEL ERIEERUEIUNG VERSCHLUSSZU FU H RL Herstellmenge 612,192 Stiick .667.724 Stiick 339,200 Stiick 30741168 St ck
FREIGABE LABOR YERPACKUNG & PALET FLASCHENENTKEIMU N(v LR L deale ZyKuszeit 351 Stmin 234 Stmin 235 Stimin 351 Stmin
P 1 5 |@ 1 s @ B | u C I I I O ru n q Soll-Laufzeit: 10.287 min 13.966 min 12.961 min 10.672 min
== ~ = . Leistungs Effizienz 98,63 % 105,28 % 106,48 % 102,38 %
Navigation e Anzahl Ausschufiteile Stiick Stiick Stiick Stiick
oK Abbiechen ‘ = a - 3 ﬁ}‘;';g"!m;ﬂ — V e r- k n u fu n P + I Qualitits Efizienz 100,00 % 100,00 % 100,00 % 100,00 %
OEE 44,44 % 52,81 % 52,73 % 51,26 %
OEE Optimum 74,66 % 77,88 % 78,64 % 7723 %
Wirkungsgrad 59,89 % 69,84 % 68,69 % 67,62 %




Zukunftige Aktivitaten 2

2. Einfihrung der M1-Meldung ,IH-Anforderung* fir
a) Produktion (Leitung + Schichtfthrer)
b) Sonstige Bereiche

3. Erarbeitung von standardisierten Berichten und Kennzahlen fir die
Instandhaltung

4. Einbindung von Zahlern in die Wartungsplanung



2 |m1|\'1!
_ mn! § I I |

Vielen Dank fur lhre — |
1929-2009 Aufmerksamkeit! GROPPER

QUALITAT SEIT 1929




