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Das Plus beim Guss 

WESO: Das Plus beim Guss. WESO: Das Plus beim Guss. 



Lage Weso in Deutschland 

Frankfurt 
 

Köln 
 

Berlin 
 

Hamburg 
 

WESO-Aurorahütte GmbH 
D-35075 Gladenbach 

Lage 

München 
 

 WESO: Die Lage 
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Kurzportrait Viessmann-Gruppe 
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Â Formanlagen 

Â Schmelzbetrieb 

Â Bearbeitung Â Montage 

Â Konstruktion Â Modellbau 

Wertschöpfungskette WESO Aurorahütte GmbH 



Referenzen 
Getriebebau 

Getriebebau 

¸ Flachgetriebe-Gehäuse 
EN-GJL-200, 15,5 kg 
Getriebebau  
Nord GmbH 

 
 

 

Referenzen 



Referenzen 
Landtechnik 
John Deere 

Landtechnik 

¸ Konsole Lichtmaschine 
EN-GJL-200, 6,5 kg 
John Deere Werke 

Referenzen 



Ref. Vitogas 100 
GA/GU 

Heiztechnik 

¸ Niedertemperatur-Gas-Heizkessel  
Vitogas 100 GA/GU 
17 bis 30 kW 
Viessmann Werke 

Referenzen 



Ref. Vitorond 
200 15-100 

Heiztechnik 

¸ Niedertemperatur- 
Öl-Gussheizkessel  
Vitorond 200 
15 bis 100 kW  
Viessmann Werke 

Referenzen 



Produktion 
Versand 

Versand 

¸ WESO liefert weltweit 
 
¸ Zentrale Lage in der Mitte Europas 

 
 

Produktion  

http://www.deere.com/
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Zustandsüberwachung Maschinenhaus 1 

Auftrag an die Instandhaltung: 
 
Kontrollieren Sie alle Lagerungen und die Unwuchtswerte der Schraube an den  
4 Schraubenkompressoren im Maschinenhaus 1 und gleichen die Messwerte mit den 
zulässigen Werten ab. 
 
Leistungsdaten: 
1x 200kW, 37m³/min 
1x 110kW, 20,8m³/min 
2x 110kW, 16,1m³/min 
 
Jeweils 2 Zylinderrollenlager, 1 Vierpunktlager 
 



 ©
 W

e
s
o
 A

u
ro

ra
h
ü
tt
e
 

Technisch: 
 

Vergleichbar einem Formel 1 Rennwagen rüsten wir  unsere Maschinen/Anlagen 
[Equipments] mit Sensoren  aus und telemetrieren die für uns interessanten Daten 

an eine  Auswerteintelligenz. 
 

Schadenbeispiel:  
Erkennung einer Schädigung am Kompressor (37m³/Min bei 6bar),  

Effektive Einsparung ú 7.000 
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Der Real Time Maintenance (RTM) Leitgedanke: 
 

Das Equipment meldet seinen Instandhaltungsbedarf in ĂEchtzeitñ 
automatisch und eigenständig! 

 
 

Zielvorstellung: 
 

Instandhaltung Ăzur richtigen Zeitñ, am richtigen Ort, mit dem richtigen 
Material und Personal! 
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Überwachungsmatrix eines Schraubenkompressors 
Zustands- und Leistungsorientiert 



Kosten- 
Nutzenverhältnis Überschrift 2 

Â Gliederungspunkte 
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Bestandteile der Instandhaltung nach DIN 31051 
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IH /B&B 



Überschrift 2 
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MDE/BDE Struktur 
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RTM 3.2 



 ©
 W

e
s
o
 A

u
ro

ra
h
ü
tt
e
 

RTM 3.2 
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RTM 3.2 
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IH-Störmeldung durch Techn. User 
automatisch generiert 
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Um auszuschließen, dass bei weiteren Schwellwertüberschreitungen 
mehrere Störmeldungen erzeugt werden, wird die betreffende 
Funktionszeile im OPC-Monitor deaktiviert. Nach dem der IH-auftrag 
abgearbeitet und der Status im SAP/PM auf ĂTechnisch abgeschlossenñ 
gesetzt wurde, wird per Remote-Function-Call (RFC) die Funktionszeile 
wieder aktiviert.  

RemoteFunctionCall (RFC)  
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Testaufbau Partikelsensoren Hydraulik (1m³)  

Hydac CS 100 mit Aquasensor 
1 Protokoll für 4 Kanäle (hintereinander)  

Argo Hythos  
4 Protokolle für 4 Kanäle (parallel)  

3µm 
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Emmissions- und Filterzellenzustandsüberwachung 

Emmissionsmessgeräte an allen Kaminen 

Differenzdruckmessgerät an den Filterzellen 
Abreinungssteuerung als Zustandssensor 
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Wasseruhr (MID) als Brunnenpumpenzustandssensor 

MID als nicht verschmutzende Wasseruhren an allen Brunnen. 
Der Volumenstrom zeigt die Leistungsfähigkeit der Pumpe an. 
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Anwendungsbeispiel: 
Permanente Inspektion an 8 Turbostrahlern 

Kriterien: Unwucht, Motorlager A+B 
-Umgebungstemperatur bis zu 80°C 
-2,5 t Stahlschrot im Strahlraum 
  

Sensoreinbaustellen 
Motorlager A + B 
Unwucht des Schleuderrades 
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160kW Antriebsleistung 
Übersetzungsverhältnis 3: 1 


