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» Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Rlickmeldung
» Der Stlcklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten



Zusatzlosungen in einem Standardsystem?

» Der Funktionsumfang ist nicht ausreichend
» Die Handhabung ist zu kompliziert/aufwendig

» Zusatzliche Auswertungen sind notwendig

Das Verhaltnis zwischen Standard und Zusatzlosungen
" sollte max. 85% zu 15% betragen.



Agenda
v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Rlickmeldung
» Der Stlcklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten



Die Optimierte Riickmeldung EmPRISE (o

Grundlagen

> Die komplette Rickmeldung wird vom Handwerker
ausgefuhrt

» Die Kerntatigkeit wird nicht beeinflusst

» Maximal 10 bzw. 15 Ruckmeldungen je Handwerker
und Schicht

> Zielsetzung: Eine komplette Rickmeldung kann in
1 Minute durchgefihrt werden



Die Optimierte Riickmeldung EMPRISE (o
L

Die Anmeldung

Anmeldung Zeitriickmeldungen

» Anmeldung mittels SAP-User, Personal-Nr. oder Namen

> Daten wie Arbeitsplatz, Schichtzuordnung, etc. werden hinterlegt

» Eingabe und Speicherung des Schichtkennzeichens ermdéglicht Schicht-
und Tagesberichte



Die Optimierte Riickmeldung EMPRISE (o
L

Die Funktionsauswahl

» Auftrags-Nr. bekannt = geplante Auftrage mit Arbeitspapieren
> Auftrags-Nr. unbekannt = ungeplante Auftrage bzw. Stérungs-
behebung

» Tatigkeitsnachweis flr jeden Handwerker



Die Optimierte Riickmeldung EMPRISE (o
L

Die Funktion , Auftrags-Nr. bekannt"

» Eingabe von: Auftrags-Nr. (mit Standard Suchhilfe), Ausfihrzeit,
Langtext moglich, Katalogwerte

> Setzen des Auftragsstatus TABG (je Auftragsart einstellbar)

> Einfaches Erfassen neuer IH-Anforderungen (planbarer Arbeitsvorrat)



Die Optimierte Ruckmeldung EMPRISE (o

Die Materialbuchung

System  Hilfe
A H @@ SERE DO EE @E
upithan: Auftragshummer bekannt

Pers.Nr. 1 upithar upithan: Materialien erfassen E
Positionen .~ [
® Aufiragsnummer bekannt —
(_Aufiragsnummer unbekanal | Pos Material Kurztext LOTT Freiverw. Menge EME BestOK
[ Sammelrickmeldung Warlur | 1 | [=) @800
2 0,600
3 a,e0a
Aufrag Datum I 4 0,000 Veitere Mess-  Waren-
il 5 0,000 laftnahmen belege entnahme
4002315 18.05.2007 | | & 8,000 LIz =
18.05.2007 T o, 6o0
8 0,000
o ¥ [

> Selektion von entnommenen Materialien Uber Komponentenliste bzw.
Stuckliste

» Buchen geplanter und ungeplanter Entnahmen im Hintergrund

> Einfache Unterstitzung zur Prifung von Materialbestdanden



Die Optimierte Riickmeldung EMPRISE (o
L

Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"

» Auswahlmoglichkeit Uber IH-Prozesse

» Eingeschranktes Angebot zur Selektion offener Auftrage

» Sonderfunktion ,Storung" mit Anlegen Auftrag bei Riickmeldung



Die Optimierte Ruckmeldung EMPRISE (o
BN

Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"

System  Hilfe

ajaH €@ SEE SN EE @

upithan: Auftragsnummer unbekannt

Techn.Platz 80-016-010 Draht Meu NDA E‘

Equipment

Auftrag

Beschreibung  Drahtzufiihrung gewechselt [ @!

Buchungsdatum 18.85.2007

Schadenshild BEARE-Z3 MOO2Z Lager defekt

Ursache

Alktion

StérBeginn StirEnde Ausfithrzeit

18.05.2067 B 12:25 18.05 2087 14:15| 240 Min.

Arbeit erledigt | Materialien erfassen |@

Weitere Mafnahmen erforderlich i @‘ [a]
[~]

| D [ KAE (1) (100) P2 empot00 (NS |

> Einstieg Uber Arbeitsort (Technischer Platz/Equipment)

» Eingabe wie bei ,Auftrags-Nr. bekannt



Die Optimierte Ruckmeldung EMPRISE (o
BN

Die Funktion ,Sammelrickmeldung Wartung"

System  Hilfe

& BldEHCE@ SEE ana HE @

upithan: Zeitriickmeldungen erfassen

Pers Nr. 1 upithan
L_vAufiragsnummer bekannt Bereits zurickgem. Std heute 017
L iAufiragsnummer unbekannt |(Ej Fruhere Stunden

& Sammelrickmeldung Wartung

Wartungsplan 67| @1

» Einstieg Uber Wartungsplan-Nr. (auf Arbeitspapieren angedruckt)
> Basis: Wartungsplan mit mehreren Positionen

> Gleichartige Tatigkeiten an verschiedenen Objekten im gleichen Zyklus



Die Optimierte Ruckmeldung

Die Funktion ,Sammelrickmeldung Wartung"

System  Hilfe

BldE @@ 2B anaal EE @o

upithan: Sammelriickmeldung Wartung

Pers.Nr. 1

_iAuftragsnummer bekannt
| Auftragsnummer unbekannt

upithan

Bereits zurickgem.Std.heute

& Sammelrickmeldung Wartung

|$3 Frohere Stunden

0,17

Ausfihrzeit

Wartungsplan 67
Datum 14 .12 20806

Wartung Fligefrasen

| Min.

| Alle markieren

Bitte markieren Sie die Auftridge zum Rickmelden

|ﬁ' Alle markierten abschliessen

| |Aufirag Kurztext Techn.Platz TP-Bezeichnung Ausfiihzeit|La.|Lan_ [ak.Gr. [T
| |4po1250 Wartung Fiigefras.. 8-10-15-25-18 Fiige - Frasen O] L&

| 4001260 Wartung Beleimung@-18-15-25-15 Beleimung 0| &

I

> Aufteilung der Arbeitszeit auf selektierte Auftrage

IERIY

L

» Technischer Abschluss und gemeinsame Aktion flr alle selektierten
Auftrage moglich



Die Optimierte Ruckmeldung EMPRISE (o
BN

Der Schichtbericht

& 298 Q@ DHE Do BER @@

PM: Schichtbericht
@

Buchungsdatum 81.10.20086 [:a bis =
Arbeitsplatz = big | =

Techn. Platz
Schicht F

mit IH-Anfarderungen
it Wartung
mit Starungen

mit Schadenscodes

> Selektion Uber Datum, Arbeitsplatz und Schicht maéglich

» Eingrenzung der Ausgabe Uber Meldungsarten



Die Optimierte Ruckmeldung

Der Schichtbericht

Firmenlogo

Anlagenbereich: &

Schichtbericht

Friihschicht

Seite 1 fvon |

vom: 20.09.06  his:30.02.06

Teehn.Plaiz

Meldungsart/Ne, Awlirag’Sehichi Meldender Ver. Arhpl.
1.LTP-Ebene - Chemie - PE21301 Emaillekessel Miller
[H-Beginn 200906, 1007 Uhs W3 § 10000459 7001562 [ F C.BEDIOL
Text:leckrate 1o
1.TP - Ebene - Chemie - PE31201 Emaillekessel Meyer
[H.-Beginn: 250906, 1536 Uhe M3 § 100004390 1001589 / F C.BEDIOL
Text:PP312015 Ausfall Ubertemperatur
1. TP - Ebene Chemie - Lagertank T & Scharic
I
[H-Beginn: 23.09.06; 11:47 Uhr I3 5 10000479 To01646 § F C-BEDIOL
Text:kein produkt im tank
1. TP - Ebene - Chemie - PE32201 Emaillekessel —
Chimneider
[H-Begins: 200006, 1507 Uhe M3 § 10000548 001697 (F C.BEDIOL

Text: PH-Messung ibermprifen

» Ausgabe der technischen Informationen tber Meldungen



Agenda
v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
v Die Optimierte Rickmeldung
» Der Stlcklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten



Der Stucklistengenerator EMPRISE (o
B

Grundlagen

» Notwendigkeit des Stlcklisteneinsatzes feststellen
» Inhalte einer IH-Stuckliste
» Stlcklisten je Fakultat aufbauen

> Zielsetzung: Schneller und automatischer Aufbau
von Stulcklisten auf Basis getatigter Material-
entnahmen



Der Stucklistengenerator EMPRISE (o

Das Funktionsprinzip

Stuckliste

s

IH-Auftrag

\/

Technischer Platz

X Beleg Materialentnahrr

Informationen aus Auftrag und
Technischem Platz/Equipment

A

Stilcklistengenerator




Der Stucklistengenerator EMPRISE (o
B

Die Selektionsparameter

Programm Bearbeiten System  Hilfe
& alaH e BDHE OO0 BEE @M
IH-Stiicklistengenerator
&
Seleltionskriterien -
Buchungsdatum p1.01.2007 [3) bis  19.05.2007 B
Disponent his |E|

Anzeigekriterien
Mur Materialien, die in Sticklisten gepfleat sind
Mur Materialien, die nicht in Sticklisten gepflegt sind &

Alle gebuchten Materialien

> Selektion der PM-auftragskontierten Materialentnahmen Uber Datum

» Zusatzliche Eingrenzung Uber Disponent maglich



Der Stucklistengenerator EMPRISE (o
B

Die Auswahlliste

Liste Bearbeiten Springen Hilfe

T H e DHE HDLD BEE @@
IH-Stiicklistengenerator
@[ &7 B 5 Selektionen | &% Matin TP-Stili hinzufiigen | 5% Mat in EQ-Stali hinzufiigen 14 | 4| b M

Einstellungen

System

[«
Z% Technischer Platz Equipment TP-Bezeichnung EQ-Bezeich Material Materialkurztext Gleit.Prei Disp. E
Stali TP Stdli EQ
= 30-010-205-005-025-020-0085 Rihrwerksklappe 10808011 Kopfplatte fir CJ-2HR29MC NEODO41-03 200,08 [ 1 ST 0M
= 80-010-005-005 Varlegierungsofen 18000032 Rollen 180,080 f 1 5T
= 30-010-005-005-015-010 10800092 Antrieb Ofentidre Motor 10808032 Rollen 100,80 1 5T
= 30-010-005-048 Transportband?2 10080832 Rollen 108,80 1 5T
= 30-810-005-020 Dosierung 100800833 Kette 100,80 1 5T

» Darstellung der Materialentnahmen zum Technischen Platz/Equipment

> Basis: Belege zur Materialentnahme + Auftragsdaten



Der Stucklistengenerator EMPRISE (o

Auswahl der Zielstuckliste

Liste Bearbeiten Springen Einstellungen System

Hilfe
2B ICe ERE DDOH0 HE @5
IH-Stiicklistengenerator

&M & T B B Selektionen | 5% Matin TP-Stili hinzufigen &% Mat in EQ-Stuli hinzufigen M 4 » M

=y Technischer Platz Equipment TP-Bezeichnung EQ-Bezeich Material Materialkurztext Gleit Prei Disp. E
Stali TP Stdli EQ
= B0-010-005-005-025-020-005 Rihrwerksklappe 100000811 Kopfplatte for CJ-2HR2OMC MBOOG41-03 200,00 /1 ST 001
= 80-01 legierungsofen 10000832 Rollen 160 08 f 1 8T
= 80-p4 Bitte wahlen 3ie eine Stdckliste [rieb Ofentire Motor 10060032 Rollen 160 08 f 1 8T
= B80-681 nsporthand2 100600032 Rollen 100,08 /1 ST
100020 EL-Rihrwerksklappe
= 8a-91 | 100021 ME-Rihrwerksklappe [ierung 10000033 Kette 100,08 f 1 ST
v [ x

» Auswahl vorhandener oder anzulegender Stucklisten



Der Stucklistengenerator

Das Ergebnis

Liste Bearbeiten

Springen  Zusitze Umfeld Einstellungen System Hilfe

A H @ae SHE aban BE @ m

Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste
= E ™| Ebenen.o. | Aufrgesamt o [Hl Materialklassen

Techn.Platz 80-010-005-005 Giiltig ab 20.05.2007
Bezeichnung Vorlegierungsofen
= o 80-010-005-005-025-015 Rihrwerksantrieb
g 80-010-005-005-025-015-005 Motor
g 80-010-005-005-025-015-010 Rollen
g 80-010-005-005-025-015-015 Ketten
I & a0-010-005-005-025-015-020 Umlenkrader
= g 80-010-005-005-025-020 Rihrer
dga] 10000012 Dichtringsatz N2F-51-25-D-PU1 L SET
= g 80-010-005-005-025-020-005 Rihrwerksklappe
= & 100020 EL-Rihrwerksklappe I ST da *%
] 10000831 Motor L ST
= & 100021 ME-Rihrwerksklappe I 5T d@ %
gal 10000032 Rollen L S&T
[ gl 10000033 Kette L 5T g %
dal 10000034 Umlenkrader L &T

> Angelegte Stickliste zum Technischen Platz

» Angelegte Materialstlcklisten je Fakultat

3pe02
20002
20002
20002
30002

30002

30002

» Baugruppen als Positionen in der Stuckliste zum Technischen Platz

I[4][»]




Agenda
v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
v Die Optimierte Rickmeldung
v' Der Stlucklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten



Das Druckprogramm fiir Stammdaten EMPRISE (o
BN

Grundlagen

> Dokumentation von Anderungen einer Anlage
» Ausgabe von Stammdaten in Formularform
> Hilfe bei der Bearbeitung von Stammdaten

> Zielsetzung: Ubersichtliche Darstellung von
Stammdatenstrukturen



Das Druckprogramm fiir Stammdaten EMPRISE (o
BN

Das Funktionsprinzip

Technischer
Platz

_ Wartungsplan
=
22
Arbeitsplan
Q)
R
N\




Das Druckprogramm fiir Stammadaten

EMPRISEG

Die Selektionsparameter

Prograrmr Sprngen f:"l Stern Hilte
& 2l €@ QRE BHBOE @
PM: Druck Stammdatenblatt
@
Selektionskriterien
Techn. Platz | €
Equipment his =

Anzeigekriterien

Techn. Platz
Equiprment
YWartlungsplan
Arbeitzplan
Anleitung
Strukduribersicht
Qualifizierungsdruck

L IRE 6L I8 ISE 1§FCH

> Selektion Uber Technischen Platz (generisch) oder Equipment (Intervall)

> Inhalt der Ausgabe Uber Objekte steuerbar



Das Druckprogramm fir Stammadaten

EMPRISEG

Die Druckausgabe

> Strukturierte Ausgabe der Detaildaten

Seie 1 /3 g
Qualifizierungsdruck Firmenlogo
O2.00.Z006
Techn. Platz: SCHROTT
Bezeichnung: nicht mehr benatigte TP's siehe Langiest
Standort
Enstenstalle 2050 ¢ oo verk
ABC-Kennzeiohen: nicht GxP
Wai tung spl an: JO00007F61 1J CP W12 Ha0OH FQIs 2.1 Kalibr.
ErtungE SEFategie
Zyuzzsnan: TI 12 2005
Berechtigungsgruppe 0 Chemiz
Tyhius: 1 JHR
WiEungSpoEition B14 iJ CP'Wi2 MaOH FOIS 2.1 Kalibr.
Teohn.Platz/Equipment: SCHROTT ¢
arantw Srk Pl FREMD f 1001 Framdfirma
Anleitung: A1 01 1 Chemie Fremd Mengenmesser kalibneren
Anbeitungspositionen:
wargangs-Hr Doan Kalibrisrung Mengenmes gsr
“alibrierung Mengenmes=ser
Srgebnis: 10, () miD (]
Erpebnis bitte ankrewien (o)
demarkungaen:_____



Agenda

v’ Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
v' Die Optimierte Rickmeldung

v' Der Sticklistengenerator

v' Das Druckprogramm flr Stammdaten

Resilimee

v Anwendergerechte, funktionsorientierte Bearbeitung
v HOohere Bearbeitungsgeschwindigkeit

v GroBere Systemakzeptanz von SAP PM



Vielen Dank
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