Produktionseinheit Motoren
Stoérungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

MAN Truck & Bus AG Strukturierung TPs 28. Juni 2011



Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Jeder TP wird individuell im System verwaltet

- individuelle Daten fur Instandhaltungs-Personal
- Individuelle Instandhaltungs-Mal3nahmen

- Nachweis fir durchgefihrte Instandsetzung

- technische Daten Uber langere Zeit

- kaufmannische Auswertung

MAN Truck & Bus AG Werner Gerstner Strukturierung TPS 28. Juni 2011



Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Im Vorfeld der Strukturierung

wurden alle Sollprozesse innerhalb des
Nurnberger Motorenwerks definiert sowie

die Instandhaltungsorganisation den
Sollprozessen angepasst — optimiert =» wichtig !

mit der EDV als Hilfsmittel !
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Definition der Namenslogik fur
Technische Platze - moglichst neutral !

Ziel. Erleichterung bei Suchvorgangen und
Anderungen in der Struktur, real erlebt
bel einer Organisationsanpassung
zum 01.07.09
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Erarbeitung der Strukturierung der Technischen
Platze im Rahmen eines mehrtagigen Workshops

Tellnehmer

- Projektgruppe SAP R3 PM (Kernteam)
- Instandhaltungsverantwortliche
aus allen Zustandigkeitsbereichen
- Fertigungs- und Montageleiter
- Controllingmitarbeiter
- externer Berater (unterstttzend)
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Strukturkennzeichen Produktionseinheit Motoren (urspriinglich)

Ebene 1: Werk

Ebene 2: Sparte

Ebene 3: Modul

Ebene 4: Inventarnummer

| R A |

Ebene 5: Anlagenteil

AA-AAAA-AAAAA-NNNNNN-NNN
PM-PMPM-PMPMM-909641-017
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Strukturkennzeichen Produktionseinheit Motoren (ausgefiihrt)

= [Ebene 1: Werk

Y

Ebene 2: Sparte

Ebene 3: Modul

Ebene 4: Anlage

L B |

Ebene 5: Anlagenteil

|—> Ebene 6: Anlagenteil

NNNN — NN — NN — NNNN — NNN — NNN
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Ebene 1: Werk
Ebene 2: Sparte

Ebene 3: Modul

W

J
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Produktionseinheit Motoren
Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Ebene 3: Modul

Ebene 4: Anlage
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Ebene 4: Anlage /

Ebene 5: Anlagenteil — |
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

L

Ebene 5: Anlagenteill ———

Ebene 6: Anlagenteil E
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Strukturkennzeichen Produktionseinheit Motoren

MAN Truck & Bus AG
Produktionseinheit Motoren

PMPM Montage

PMPMM Motorenmontage

Hangebahn M 24 Anlage 4

Arbeitseinheit 4RDO01

El. Stopp 4HE25

TVYVYY

0160 - 20 - 20 - 1040 - 110 - 150

MAN Truck & Bus AG Werner Gerstner Strukturierung TPS 28. Juni 2011 12



Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Techn.Platz andern: Strukturliste
v & Bl [H Bol ™ Aufr gesamt = [

Techn.Plat 0160 Gilltig ab 21.02.2011
Bezeichnung mAM Truck & Bus AG MNarnberg Phl-hotor
= 0 1AL S =T Nirnberg PH-Motor af %
dv H"f 0160-18 PMPF FERTIGLUNG & 2%
[ g oTEO=TO-To— “thrrF Produktionsplanungd Instandhaltung EE' Crd
[ QF'EI'IEEMEI-EEI FMPFA Mechanische Fertigung I EE' W
[> Q‘F'EI'IEEMEI-SEI FMPFK Mechanische Fertigung I1 EE' W
[ g B168-10-40 FMPFC Mechanische Fertigung I1I g %%
[ g B160-10-50 FMPFH Mechanische Fertigung IV g %%
[ g B160-10-566 PMPFG Giekerei ar %
VYORRICHTUWGEN Mechanische Fertigung
nwerkstatt Tatigkeiten gf
- r Montageplanung gf
[ E'?maa-zm-za PMPMM Motorenmontage gf
[ o 0160-20-30 PMPMA Einbaumotaren P =
[ g A1EO20—4a PP T et e — e and & =
T 8 n1g0. 20 R E—I R NFER=WERKSINFRASTRUKTUR a? %
[ g DICH-aT e S i i
e O R —— R ekl -:_--:-?-h-ﬂlll'lﬂlﬂﬂ_ af %5
< g T Wl T T S PTRTLUGIGT LK aP %5
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Produktionseinheit Motoren

Storungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

Techn.Platz andern: Strukturliste

» = [E ¥ ™| Ebenen.o.  Aufr gesamt we [29)
Techn.Platkz 01 G0-20 Glltig ab 21.02.2011
Bezeichnung PRPM MORTAGE
=~ g 0160-20 N PMPM MONTLGE e %
oeT: n f a5z
PMPMM Motorenmontage gl %%
et e T Len TUr Fertigungshereich ﬁ? W
EE'EHEEI 20-260-1007 Tatigkeiten Wersuch ¢ Entwicklung GWNI92 GEMA92
[ 5?!3159 20-260-1010 Hangehahn &nlage 1 G20 ﬁ? 7
[ E-E'EHEEI 20-20-1020 Hangehahn fLnlage 2 GMT20 & =
GNT16 a? %
bl GN716 g %
et BN716 &
@ UTEH= 20 o ==t BT oLop dHc2] GHNT16
g B160-20-20-104A-110-120 E1. Stop 4HEZ2Z GNT16
g B160-20-20-1040-110-130 E1. Stop 4HEZ23 GMT16
R et = GNT1E
-10408-110-150 E1. Stop 4HEZ2E GMT16
=ttt E—STTD ancob GNT1E
-1040-110-170 Weiche 4WZE1 GNT16
-1040-110-18280 Schleppwerk 45Wo2 GHNT16
g B160-20-20-104A-110-190 Weiche 4WHE1 GNT16
[ g 0160-20-20-1040-115 Geh&nge Fa. Schenk GNY 20 g %
[ g 0160-20-20-1040-120 Heher 4HS01 GHT16 g =
[ g 0160-20-20-1040-130 Heher 4H50Z GMY16 g %
[ g B160-20-20-1050 Hangehahn KTG 1 GHT17 gl %%
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Produktionseinheit Motoren
Stoérungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

o A

- ."L'II-".It‘ﬂ -- 3 = .
Strukturieru ng TPs 28. Juni 2011

LT
Werner Gerstner

MAN Truck & Bus AG




Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen: Einstieg

TechnPlatz H160-20-20-1055
Editionsmaske PRI P - BW - BR - DR - RN - W
HierarchieEbn 1 2 3 4 3 G
Strukturkennz. MANET Standard - Struktur MAR
Tyn TechnPlatz £ AN Standard TP flr P

Hier wird der neu anzulegende Technische Platz eingetragen.
Die Eingabe mit ENTER bestéatigen.
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen. Stammdaten

= &) &8 Klassenibersicht MeRpunkieiZahler | Dratenherkuntt...

Techn.Plat 60-20-20-1055 Typ 2 MAM Standard TP fidr P
Bezeichnung Hanogehahn Anlage B
Status AMNGL

Allgernein | Standortf Kontierung | Stuktur | Partner |

Auf dem Register
,Allgemein“ tragen
Sie die Bezeichnung
des TP’s und weitere
bendtigte Daten ein.

Ailgermein Daten Einige Daten werden
Klasse vom Ubergeordneten
Objektart TP automatisch
Gewicht Grul’&e{ﬁbmeasung Ubernommen.
InverntarMr 007781 In Betrieh akb 02.1996
Wechseln Sie auf das
Bezugsdaten . d /
Anschaffiier 1,37 Mio € AnschafDatum 12.1995 Regls_ter n Standort
Kontierung®.
Herztelldaten
Hersteller Burkhardt & Weber Herstellerland
Typhezeichno HB 56 Anl. 2 Baujahr-muaonat !
HerstTeillr
HerstSerialMr B&W 1883276
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen: Stammdaten

=] &) &8 KiassenObersicht | MeRpunkeiZahler | Datenherkunt..

Techn.Platz E160-20-20-1055 Typ 2 maArM Standard TP filr P
Bezeichnung Hangebahn Anlage & oL
croie oL Das Planungswerk ,, 0160 fir

,MAN Nutzfahrzeuge AG*
wird automatisch
Standortdaten elngetragen

Standortwerk o160 Werk Mimberg

ando M 23/ 24 .
itaurdn ' Wechseln Sie auf das

Betriehsbersich Register ,, Struktur®.

ABC-kennz.
Sartierfeld

Allgemein  StandonsKontierung | Struktur | Parner |

Kontierung

Buchungskreis B100  MAN Mutfahrzeuge AG Minchen
GeschBereich

Anlage !

Kostenstelle GN 776 {10

Dauerauftrag

AhrechnAuftrag

Fustandigkeiten

Flanungswerk 0168 \Werk MOrmberg
Yerantw ArbP|. !
Berichtsschema
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen: Stammdaten Hier kénnen Sie die am

=] B &8 KiassenObersicht MeRpunkte/Zahler | Datenherkunt.. TP eingebauten
Techn.Plat A160-20-20-1055 Tvp 2 manSandaTPivPn | EQuUipmMents sehen und
Bezeichnung Hangebahn Anlage 6 den Einbau von

Status ANGL

Equipments auf diesem
Allgernein | Standort/Kontierung — Struktur | Partner | TP unterbinden bzw. nur

ein Equipment zulassen.
Strukturierung
Strukturkennz. MAME1  Standard - Struktur MAN Sie konnen fir den TP
Ubergeordn. TP P160-20-20 eine POSitionsnummer
Bezeichnung Mitiibd Motorenmontade . .

Pasition eintragen. Dies kann der
Einbauvorgahe [v| Equipmenteinbau erlaubt [ |Einzeleinkbau Sortierung der TPs in der
: Anlagenstruktur dienen.

Equipments
Fos. \[Equipment LIntEq |Bezeichnurg Edqrmtart Hersteller TI Hinweis. Wenn Sle mlt
ﬂ Pos.-Nr. arbeiten, mussen
alle TPs einen Eintrag in
% diesem Feld haben.
[dl]_] |[<][»] :
Wechseln Sie auf das
Register , Partner*.
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen: Stammdaten

=| §i 88 Klassenibersicht = MeRpunkteiZahler | Datenherkuntt...

Techn.Platz B16E-20-20-1055 Typ £ MAN Standard TP fiir Ph
Bezeichnung Hangehahn Anlage B
Status ANGL

Allgernein | Standort/ Kontierung | Struktur — Parner |

Farther

|: Rolle Fartner Marme AlAdresse |
|_ z

|_ z

|_ T

| E [4]
L = [~]

[«][+]I | (4[]

ElkA

Im Register ,Partner”
kdnnen Sie einen
Verantwortlichen fur
diesen TP eintragen.

MAN Truck & Bus AG Werner Gerstner Strukturierung TPS
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Produktionseinheit Motoren

Ubernahme eines Technischen Platzes in SAP

Techn.Platz anlegen: Stammdaten

=] G a8 Klassenibersicht  MeRpunkteiZahler | Datenherkuntt...

Auf die gleiche

Techn Platz 0160-20-20-1055 Typ 2 MAM Standard TP fiir Ph Weise kdnnen Sie
Bezeichnung Hangebahn Anlage & TeChniSChe P|atze
Stat AMGL E . .
= fur Ihre Bereiche
Allgermein k Standort ! Kontierung k Struktur  Partner | anlegen
Farther H H
arlle Farther Mame AlAdresse S_peIChern Sle Ihre
Yerantwortlicher  E|UNGWE Gerstner Werner Elntragungen per
B Mausklick auf die
E| .
= % Diskette. |
& .
anl | 0] S!e gelqnqen dann
&% wieder in die Maske
zum Anlegen von

Technischen Platzen.

In der Statusleiste erhalten Sie die Info
Technischer Platz 0160-20-20-1055 angelegt
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Produktionseinheit Motoren
Stoérungsgerechte Strukturierung Technischer Platze

o A

- ."L'II-".It‘ﬂ -- 3 = .
Strukturieru ng TPs 28. Juni 2011

LT
Werner Gerstner

MAN Truck & Bus AG




	Foliennummer 1
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18
	Foliennummer 19
	Foliennummer 20
	Foliennummer 21
	Foliennummer 22
	Foliennummer 23

