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Agenda
» Zusatzlosungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Ruckmeldung
» Der Stucklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten
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Zusatzlosungen in einem Standardsystem?

» Der Funktionsumfang ist nicht ausreichend
» Die Handhabung ist zu kompliziert/aufwendig

» Zusatzliche Auswertungen sind notwendig

Das Verhaltnis zwischen Standard und Zusatziosungen
" sollte max. 85% zu 15% betragen.
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Agenda
v’ Zusatzlésungen in einem Standardsystem?
» Die Optimierte Ruckmeldung
» Der Stucklistengenerator

» Das Druckprogramm fur Stammdaten
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Grundlagen

» Die komplette Rickmeldung wird vom Handwerker
ausgefuhrt

» Die Kerntatigkeit wird nicht beeinflusst

» Maximal 10 bzw. 15 Rickmeldungen je Handwerker
und Schicht

> Zielsetzung: Eine komplette Rickmeldung kann in
1 Minute durchgefihrt werden
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Die Anmeldung

(= [=]
Systern  Hilfe

& A H @@ SEE B04a|EHE @R

Anmeldung Zeitrickmeldungen

I= schicnt
Schicht|Kurztext zum Code
Benutzer CEILINGSFELD| Eilingsfeld
Frithschicht
i Nachtschicht
5 Spatschicht
Schicht [ Bitte Schicht eingeben

» Anmeldung, wenn kein eigener SAP-User, mit Personal-Nr. oder Namen
» Daten wie Arbeitsplatz, Schichtzuordnung, etc. sind hinterlegt

» Eingabe und Speicherung des Schichtkennzeichens ermdglicht Schicht-
und Tagesberichte



Die Optimierte Ruckmeldung

Die Funktionsauswahl
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=
Systern  Hilfe

&

=)

JHICER SHE EDa8 HE @6

14

Eilingsfeld: Einstieg

CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

® Auftragsnummer bekannt
(2 Auttragsnummer unbekannt
O Sammelrickmeldung Wartung

Bereits zurickoem.5td heute
|®9 Frithere Stunden

1,00

» Auftrags-Nr. bekannt

> Auftrags-Nr. unbekannt

geplante Auftrage mit Arbeitspapieren

ungeplante Auftrage bzw. Stérungs-
behebung

> Tatigkeitsnachweis fiir jeden Handwerker
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Die Funktion , Auftrags-Nr. bekannt"

= =]
Systern  Hilfe

& B AECa@® EEER aBh4an BEE @0

Eilingsfeld: Auftragsnummer bekannt

Benutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Auttragsnummer bekannt Bereits zurickogem. Std heute 1,00

Auttragsnummer unbekannt |’E| Frihere Stunden

Sammelrdckmeldung Wartung

Auftrag Daturm |at-Arbeit Ltext Ohjekiteil Schadenshild Utzache Aktion Arheit Mess-  Waren- Weitere
(51d.) warh. erled. helege entnahme Maknahn
Boo3gon [5)7.03. 2009 1,00 P ] =
17.03. 2004

» Eingabe von: Auftrags-Nr. (mit Standard Suchhilfe), Ausflhrzeit,
Langtext moglich, Katalogwerte

> Setzen des Auftragsstatus TABG (je Auftragsart einstellbar)

» Einfaches Erfassen neuer IH-Anforderungen (planbarer Arbeitsvorrat)
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Die Materialbuchung
@Sgstem Hilfa E‘W

& Bl AE @@ BHE BDo0(EE @
Eilingsfeld: Auftragsnummer bekannt

Benutzer CEILINGSFELD  Eilingsfeld

Auftragsnummer hekannt Bereits zurlickgem. Std.heute 1,00
Auftragsnumrmer unbekannt
Sammaelrickmeldung Wartung
I@Ellmgsfe\d'Auﬁragsnummerhekanm
Fosftianen =
Auttrag Daturn IstArbeit et Mess- Waren-  Weltere
(Std) Pos  Material Kurztext LOrt Freiverw.  Menge EME 4. belege entnahme MaRnah
4803300 17.03.2009 1,801 18000002 | Aufsteckoumpe SEFR/ ||B001] 994, 080 1,800)5T @
17.83. 2080 2 I 8,008
3 o, 000
4 B, 0a0
5 0,000
5} o, 000
7 0,000
[ 0,000
Gesamt 1,08 Stod

» Buchen geplanter und ungeplanter Enthnahmen im Hintergrund

» Einfache Unterstltzung zur Prifung von Materialbestéanden
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Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"

=4 =]
Systern  Hilfe

& 2 A H I @@@ 2EE Bhos EHE @0
Eilingsfeld: Einstieg

Benutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Auttragsnummer bekannt (O Geplante Reparatur
Auttragsnummer unbekannt E@_L;_p_g_e_g::_l_gnp_a_ﬁ_&_!_gﬁr_g_t_l.!f___ﬂi Bereits zurickgem. 5td. heute 1,00
Sammelrickmeldung Wartung O Sonstige |(E Frihere Stunden

» Auswahlmaoglichkeit GUber IH-Prozesse
» Eingeschranktes Angebot zur Selektion offener Auftrage

» Sonderfunktion ,ungeplante Reparatur® (Stérung) mit Anlegen Auftrag
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Die Funktion , Auftrags-Nr. unbekannt"
':ngm Hile Qw

[ AP @@ BHE anO0 EHE @
Eilingsfeld: Auftragsnummer unbekannt

Benutzer CEILINGSFELD| Eilingsfeld

Auftragsnummer bekannt Geplante Reparatur
Auftragsnummer unbekannt Ungeplante Reparatur Bereits zurickaem.Std.heute 1,00
Sarnmelrickmeldung ¥Wartung Sonstige 9 Frihere Stunden
Techn Platz 10-020-818 BG5T Heizungsanlage
Equipment
Auftrag
Beschreibung kEpeicherpumpe ohne Funktion (&
Buchungsdaturm |17 .03.2009
Ohijektteil KMG MG& | Speicherpumpe
Schadenshild FUMPEN  |103 | Ausfall
Ursache MIPET oe1e| Alterung
Aktion MIPETHME |B020| gewechselt
StirBeginn StarEnde Ausfihrzeit
17.03.2009| 0660 17.03.2009| 0700 2,008|5td
Arbeit erledigt |
Materialien erfassen
Weitere Malnahmen erforderlich @

> Einstieg Uber Arbeitsort (Technischer Platz/Equipment)

» Eingabe wie bei , Auftrags-Nr. bekannt", +Stérbeginn /-ende
11
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Die Funktion ,Sammelruckmeldung Wartung"

(= [=
Systern  Hilfe

& 2 H @@ CRE B0no8a EHE @
Eilingsfeld: Einstieg

Benutzer CEILINGSFELD|  Eilingsfeld

Auftragsnummer bekannt Bereits zurickgem. Std.heute 1,00

Auttragsnummer unbekannt |E| Frihere Stunden
Sammelrdckmeldung Wartung

YWartungsplan &7

> Einstieg Uber Wartungsplan-Nr. (auf Arbeitspapieren angedruckt)
» Basis: Wartungsplan mit mehreren Positionen

» Gleichartige Tatigkeiten an verschiedenen Objekten im gleichen Zyklus
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Die Funktion ,Sammelruckmeldung Wartung"

= =
Systern  Hilfe

] B A HICE@ SHEEDONDIEE | @ b
Eilingsfeld: Sammelriickmeldung Wartung

Benutzer CEILINGSFELD Eilingsfeld

Auftragsnurmrmer bekannt Bereits zuriickgern. Std heute 1,00

Auftragsnummer unbekannt @ Frithere Stunden

Sarnmelrickmeldung Wartung

Warungsplan 67 Wartung Flgefrasen
Datum 14 .12 2006
Ausfihrzeit 1,00 &td.

Alle rnarkieren Bitte rarkieren Sie die Aufirédge zum Rickmelden [ Alle markierten abschliessen |

Aufirag [kurztext Techn Plat [TP-Bezeichnung [austizeit L JLa Jamtor Jco [Testamtion [a o Jww ]
4001259 Wartung Filgefrase@-10-15-25-10 Filge - Frésen 0,00 [ [ [ -1 SAEA Wartung dure []
4001260 Wartung Beleimunc8-10-15-25-15 Beleimung 0,00 @w-m 5000 Wartung dure [] [

» Aufteilung der Arbeitszeit auf selektierte Auftrage

» Technischer Abschluss und gemeinsame Aktion fur alle selektierten
Auftrage moglich
13
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Der Schichtbericht

= =] =
Prograrnm  Bearbeiten  Springen  Systerm Hilfe

& A3 e@@ DEE DD aa BE @0
PM: Schichtbericht
Buchungsdatum a1.m .EBBS| his 17.03.2009 E
Weldungsart 71 his |25
Auttragsart his
Techn. Platz
Equipment his EI
Arbeitsplatz (DI his
Schicht F
mit Schadenscodes

> Selektionsparameter: Datum, Arbeitsplatz, Schicht, etc. mdglich

» Eingrenzung der Ausgabe Uber Meldungsarten
14
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Der Schichtbericht
@Te}d Bearbeiten Springen  Systermn  Hilfe E‘w

& 3a H @@ BEGB StL0 HE @
Druckansicht fir LOCL Seite 00001 von 00001

[[«][¥]

Schichtbericht

Seite 1 Jvonl

Anlagenhereich: * Friihschicht von: 14.11.08 bhis:14.11.08

Techn Platz Meldungzart/lr.  Auftrag/Schicht Meldender Ver. Arhpl.

YTCR Standort Crailsheim - WH87 Werkhalle 87 - 1306 Pegard

IH-Beginn: 14.11.08; 10:45 Uhr Z2 7110001537 4003308 [ Frithschicht EILINGSFELD MECHANIK

Text Pumpe defekt |
Ohjektteil: Pumpenlager

Zrhadenshild: Laufzerdusche

Ursache: Zylinder defekt

Aktion: gewechselt

VYTCR Standort Crailsheim - WHST Werkhalle 87 - 1306 Pegard - 1306 Antrieh

IH-Beginn: 14.11.08; 13:27 Uhr Z2 7110001543 4003308 [ Frithschicht EILINGSFELD MECHANIK
Text: Antriebswelle abgerissen

Ohjektteil: Mlotor-Generator, Generator

Schadenshild: Welle shgerissen

Ursache: Mlaterialfehler

Aktion: gewechselt

» Ausgabe der technischen Informationen GUber Meldungen
15
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Der Stucklistengenerator

16
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Grundlagen

» Notwendigkeit des Stlicklisteneinsatzes feststellen
» Inhalte einer IH-Stlckliste
» Stucklisten je Fakultat aufbauen

> Zielsetzung: Schneller und automatischer Aufbau
von Stlcklisten auf Basis getatigter Material-
entnahmen

17
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Das Funktionsprinzip
Technischer Platz
P s

/ X Beleg Materialentnahme

IH-Auftrag

Stlckliste

-

Informationen aus Auftrag und
Technischem Platz/Equipment

A |

Stilcklistengenerator

18
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Die Selektionsparameter

= =1 # =
Programrm  Bearbeiten Springen  Systern  Hilfe

& a0 @@ BHE TS BE @0
IH-Stlicklistengenerator
Selektionskriterien
Buchungsdatum p1.01. 2007 [=) his |17.03.2008
Disponent bis
Anzeigekriterien
Mur Materialien, die in Sticklisten gepflegt sind (o]
Mur Materialien, die nichtin Sticklisten gepfleat sind @
Alle gehuchten Materialien Q

> Selektion der PM-auftragskontierten Materialentnahmen Gber Datum

» Zusatzliche Eingrenzung Uber Disponent moglich

19
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Die Auswahlliste

= (=] B [=]
Liste Bearbeiten  Springen  Einstellungen  Systern  Hilfe

& DA H e SHER Bhax BE @
IH-Stlcklistengenerator

[= il [N |EN Selektionen | [5% Matin TP-Stili hinzufiigen || &% Mat in EG-Stali hinzufigen || 4] | < |[ »|[»1]

[«]
24 Technischer Platz Equipment TP-Bezeichnung EQ-Bezeich Material Materialkurztext Menge BHME Gleif.Prei D E
Stali TP 5tili EQ
= (C - Drucker XY 10000002 Aufsteckpumpe SEFR / BEZAR330-W1-BKA B,088 ST 400,80 ¢/ 1 5T @
= 00-081-02-03 l1o0ae119  0OC - Drucker XY MGS 12 10000082 Aufsteckpumpe SEFR / BEZBR3IS0-W1-BKS 1,080 ST 408,08 f 1 5T O
= 80-010-005-005-025-020-005 Rihrwerksklappe 100006811 Kopfplatte fir CJ-2HRZ9MC WBEOSQ41-63 1 008 5T 280,808 /1 5T O
=1 30-010-005-005 Worlegierungsoten 10000031 Motor 1,008 ST 8,00 & 1 5T
= 80-010-005-005 Yorlegierungsofen 10000832 Rollen 1,088 5T f@@,08 /1 5T
= 80-010-005-005-815-010 10088092  Antrieb Ofentdre Motor 10000832 Rollen 1,008 5T 1@@,88 & 1 5T
= 30-010-005-040 Transporthand2 16800832 Rollen 2,008 5T le@,8e /1 5T
= 80-010-005-020 Dosierund 100000833 Kette 1,088 5T 1@@,08 /1 5T

» Darstellung der Materialentnahmen zum Technischen Platz/Equipment

> Basis: Belege zur Materialentnahme + Auftragsdaten

20



Der Stucklistengenerator

Auswahl der Zielstluickliste
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(=
Liste

&

Bearbeiten  Springen  Einstellungen  Systern Hilfe

3 AEHICE@ EHE B0O8 EE @

B SAP —

IH-Stucklistengenerator

(=[] IEN] [N Selektionen | | [ Matin TP-Stili hinzufiigen |[ 5% Mat.in EQ-stili hinzufiigen || ][ < |[ » ][ #]

< Technischer Platz
St01i TP 5ti1i ED

Equipment TFP-Bezeichnung

El-Bezeich Material

Materialkurztext

Menge BME Gleit.Prei

= OC - Drucker X¥ 10000002 Aufsteckpumpe SEFR / BE20R3B0-W1-BK& 3 000 ST 400,08 f 1 ST

= BE-01-02-03 (& Objektauswat MGS 12 10000Re2 Aufsteckpumpe SEFR / BEZOR3BO-W1-BKA 1,000 ST 400,080 f 1 5T

= 80-010-005-005-025-0 Bitte wahlen Sie eine Stickliste 10000811 Kopfplatte far CJ-2ZHRZ9MC NBOSO41-03 1,000 ST 200,80 f 1 5T

= 80-010-005-005 10000031 Motor 1,000 5T 800,680 /1 5T
IBAL Elektrik

= 80-010-005-005 IE&U Mechanik 10080032 Rollen 1,000 ST 100,88 f 1 8T
IBLU ATTgemein

= 80-010-005-005-015- Motor 10080032 Rollen 1,000 ST 100,88 f 1 8T

= 80-010-005-040 100008032 Rollen 2,000 ST 1@@,88 f 1 5T

= 80-010-005-020 10000033 Kette 1,000 ST 1@@,88 f 1 5T

|[4][>]

» Auswahl vorhandener oder anzulegender Stlcklisten

21
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Das Ergebnis

= =] =
Liste Bearbeiten Springen  Zusdtze Umfeld  Einstellungen  Systern  Hilfe

& DA I@a@ SEER 0408 FHE @«

Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste

| Ehenen. o. || Alfr. gesamt | |[H] materialklassen |

Techn.Platz a0 Giltig ab 20.03.2009
Bezeichnung Grilla Wierk Duisburg
' g e0-010-005-005-025-015 Rihrwerksantrieh 30002 g % [«]
= g 80-010-005-005-025- 020 Rilhrer 20002 g =2 []
= g 80-010-005- A05- 025 - 026 - 05 Rihrwerksklappe 30002 ] = ]
= =] 100020 EL-Rihrwerksklappe =
] 10880031 Motor
= g 100021 ME-Rihrwerksklappe Ga] %
] 10080032 Rollen
> ¢ 10000033 Kette & = ||
@ 10800034 Umlenkrider
[ g 20-010-A65-085-A30 Brenner 36002 g %=
dul oo nao ooE noE oo 0 1ot T {ua Tu ]

» Angelegte Stuckliste zum Technischen Platz
» Angelegte Materialstiicklisten je Fakultat

» Baugruppen als Positionen in der Stlckliste zum Technischen Platz

22
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Das Druckprogramm fur Stammdaten

23
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Grundlagen

» Dokumentation von Anderungen einer Anlage
» Ausgabe von Stammdaten in Formularform
> Hilfe bei der Bearbeitung von Stammdaten

> Zielsetzung: Ubersichtliche Darstellung von
Stammdatenstrukturen

24
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Das Funktionsprinzip

Technischer
Platz

_ Wartungsplan
”-',-.-,LW'. }j’jﬁ

T Arbeltsplan

25
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Die Selektionsparameter

= I EE
Programrm  Bearbeiten  Springen  Systern Hilfe

& D aH @@ S0 E SO0 BE &y
PM: Druck Stammdatenblatt
Selektionskriterien

Techn. Platz HWH—EB-WEB-BBBl

Eguipment his |EI

Anzeigekriterien

Techn. Platz
Equipment
Wartungsplan
Arbeitzplan
Anleitung
Strukturibersicht

Cualifizierungsdruck

Kl & & E [ E E]

» Selektion Uber Technischen Platz (generisch) oder Equipment (Intervall)

» Inhalt der Ausgabe Uber Objekte steuerbar
26



Das Druckprogramm fur Stammadaten
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Die Druckausgabe

s

=g
Text Bearheiten Springen  System  Hilfe
& B dEH @@ BEE Do EE @
Druckansicht far LOCL Seite 00100 von 00120
Seite 100 /70
Qualifizierungsdruck
17.02.2009
Techn. Platz: 1011-20-1030-080
Bezeichnung: Presze 1
Standort:
Kostenstelle: 3458 f 0001 Kaschiermaschine
ABC-Kennzeichen:
Wartungsplan: 87 IM ME Uberprifung der Schieher
Wartungsstrategie:
Zyklusstart: 17.01.2008
Berechtigungsgruppe:
Zyklus: 3 MM
Wartungsposition: az1 3 ME Oberpriifung der Schieber
Techn.Platz/Equipment: 1011-20-1030-080 ¢
“erantw. ArbPl: MECHANIK / 0001 Mechaniker
Anleitung: A B7 /1 aM ME Uberprifung der Schieber
Anleitungspositionen:
“organgs-Hr. ao10 3 ME Dberprifung der Schieber It. WP 47
ArbPlatz: MECHANIK /0001 Mechaniker
“Worgangs-Nr. oozo Tatigheit 1
ArbPlatz: MECHANIK /0001 Mechaniker
“organgs-Hr. ooz0 Tatigheit 2

» Strukturierte Ausgabe der Detaildaten

27
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Agenda

v’ Zusatzlésungen in einem Standardsystem?
v' Die Optimierte Rickmeldung

v' Der Stlcklistengenerator

v' Das Druckprogramm flr Stammdaten

Resiimee

v Anwendergerechte, funktionsorientierte Bearbeitung
v H6éhere Bearbeitungsgeschwindigkeit

v GroBere Systemakzeptanz von SAP PM

28
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Vielen Dank

P&S Consulting GmbH
~Wir leben Instandhaltung'

\}

Uwe Pithan
Geschaftsfiihrer
Tel.: 0172-2674810

E-mail: uwe.pithan@ps-consulting.de
www.ps-consulting.de
29
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