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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Gliederung

E Vorstellung Wanzl

E Ausgangssituation - Projektumfang

E Ziele der Instandhaltung bei Wanzl

B Entscheidung fur SAP — Grinde

E Organisation - Betriebe + Arbeitsplatze

B Anlagenstruktur - Technische Platze + Equipments
B IH-Prozesse - storungsbedingt, planbar, planmaBig
B Projektzeitplan, Projektteam, Projekttage

B Ausblick — Die nachsten Aufgaben
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Vorstellung Wanzl

 gegrindet 1918 in Giebau
«ab 1947 in Leipheim

 weltweit groBter Hersteller von Einkaufswagen — 2 Mio
 rund 3700 Mitarbeiter

« 7 Fertigungsbetriebe
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Produkte

Version 1
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Zentrale
Bauabteilung

[ 6 Mitarbeiter ]

Betrieb 2

Zentrale
Wartung Stapler

Betrieb 1,2 +4

Betrieb 4

L 13 Mitarbeiter |

Glinter Gallenmdller

Schlosser
Elektriker

Vorrichtungsbau

7 Elektriker
26 Produktion

47 Schlosser |

Schlosser
Elektriker
Werkzeugbau

5 Schlosser
4 Elektriker
26 Produktion + WZB

\_ SAP Werk 1000 /

Mérz 2012

Schlosser
Elektriker
Gestell-Bau Galvanik
11 Schlosser
11 Elektriker
68 Produktion

Ausgangssituation Organisation Projektumfang

4 D

wanzi

Betrieb 3

Schlosser
Elektriker
Musterbau

\_ SAP Werk 2000 /

14 Elektriker

47 Schlosser
108 Produktion
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Ausgangssituation — Hilfsmittel vor SAP
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Ziele
Einfache Handhabung
h (Z i K
. eiten, Kosten,
g?bglr\‘ii::izgi::srsrl?::tetxr‘r::m / \ Materialverbrauch sind
& ) \pro IH-Objekt sichtbar

Einheitliche Prozesse WANZL/SAP

Dokumente sind am
konzernweit

PM IH-Objekten sichtbar
Historie der Objekte 1\ Uberwachung )/on
Wartungsterminen
J \

Vorrichtungsbau soll
eingebunden werden

Version 1
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Entscheidung fur SAP

Geforderte
FUNKTIONALITAT

vorhanden
Einheitliche
PROZESSE im
Konzern

|

INTEGRATION
in bestehende
SAP Umgebung

]

. INFORMATION in
Sl Echtzeit
SCHNITTSTELLEN
vorhanden
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

L~

Zentrale
Bauabteilung
11-IHB

Zentrale
Wartung Stapler
Betrieb 1,2 +4

14-IHI

Glinter Gallenmdller

Abbildung IH- Organisation

\

Schlosser 11-IHM
Elektriker 11-IHE
Vorrichtungsbau 11-IHV
Produktion 11-IHP

Schlosser 12- IHM
Elektriker 12- IHE
Werkzeugbau 12-IHW
Produktion 12-IHP

Schlosser 14-IHM
Elektriker 14-IHE
Produktion 14-IHP

\_ SAP Werk 1000 /

Mérz 2012

wanzi

Schlosser 13-IHM
Elektriker 13-IHE
Musterbau 13-IMB

\_ SAP Werk 2000 /
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Abbildung IH- Anlagenstruktur -Technische Platze

( Technische Plitze A
mehrstufige,

hierarchische Struktur
\. _immobiler Charakter )

fKriterien )
raumlich,
funktional
\_ technisch )
M1-2

l M1-1-1 \l M1-1-2 I M1-2-1
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Abbildung IH- Anlagenstruktur - Equipments

o )
Equipments

Einzelne Aggregate
,mobiler” Charakter

Version 1
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Abbildung IH- Anlagenstruktur IHO1

Techn. Platz 13 Giiltg ab
Bezeichnung Werk 3 Kirchheim
“ g 13 Werk 3 Kirchheim
[ g 13-10 Dberfléche
< aP 13-20 Fertiqumeg
I g 13-20-10 Rohrbhearheitung
= g@P 13-20-20 Drahthearheitung
[ g 13 20-20-100 Zuachnitt
< &P 13-20-20-200 Biegen e was wird TP, was Equipment?
@ 13-20-20-200-101 Flexobend 24 Drahtbiegemasch. H H
@13—20—20-200-102 Oaenbiegeraschine Gensch 0FBA * wie Vlele Ebenen?
&9 13-20-20-200-103 Bodenrost-Einrollm. Eigenbau  wie viele Stellen pro Ebene?
13-20-20-200-104 Biegemaschine Montorfano VIRE 4 AV . .
gla—ZD—ZD—ZDU—lDS Prage- + Montiermaschine Eigenbau * WelChe SChrIttwelte?
= ;la—ZD—ZD—ZDD—lDE Biegemaschine Montorfano Vire 2
[ E 10010049 Prégewerkzzeny far Table Rahmen
= ; 13-20-Z0-200-107 Biegemaschine
§ 13-20-20-200-107-10 Drahthefillanl. + &nfaseeinhe
@lS—ZU—ZD—EDD—lDB Drahthiegemaschine Flexobend 24 .
@ 13-z0-20-200-109 Drehchbiegenasch Montorfano MT12 Wenlger Aufwand mehr Aufwand
= fla—ZD—ZD—EDD—llD Drehthiegemaschine Robomac 212
§ 13-20-Z20-200-110-10 Anfasmaschine @ @
= @la—ZD—ZD—EUD—lll Dreahthiegemaschine Robomac 212
E 10008956 Hubtisch Flexlifrc 3 .
@ 13-20-20-200-111-10 Bandfirderer TTW WBA-S Weniger Info Mehr Info
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Prozesse der Instandhaltung

STORUNGSBEDINGT * Nicht vorhersehbar somit nicht planbar \@
* Schnelle Behebung der Stérung ‘."

PLANBAR * Planbar aber nicht vorhersehbarer
* Meldung durch Instandhaltungsanforderung

PLANMARIG * Inhaltliche und terminliche Vorausplanung ‘//:5/
(VORBEUGEND)

Version 1
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Storungsbedingt - SAP

Meldende Person
IH- Planer oder Meister

Meldun Technisches Objekt, Meldung mit
g Kurzbeschreibung der Stérung anlegen
Auftrag

IH- Planer oder Meister
drucken

Durchfiihrung

Abschluss

Glinter Gallenmdller Méarz 2012 14

Zeitriickmeldung, technische IH- Planer oder Meister

Rickmeldung, technischer Abschluss

Auftrag zur Meldung anlegen und J

| J
{ [ ]
[ Storung beseitigen [Instandhalter J
| [ ]

Version 1



Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Storungsbedingt - Wanzl|

Technisches Objekt, Beschreibung der Meldende
Meldung Storung

Person

Storung beseitigen Instandhalter

Durchfiihrung

—_—
Zeitrickmeldung, technische Instandhalter mit \\\ \\
AUftrag + Rickmeldung, Auftragserfassung Sonderprogramm p—
Abschluss technischer Abschluss Rickmeldung =

Version 1
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Storungsbedingt - Wanzl|

Anmeldung Zeitriickmeldungen

Ginter Gallenmiiller: Auftragsnummer unbekannt
Q)

% Frohere Stunden

Techn.Platz 14-20-20-010-010 Exzenterpresse [ 02-0350

e e Skruktur
unbekannt Zur Selektion won Equis bitte nach Auswahl des TP ‘Enter' betdtigen
und somit Eguipment

nicht planbar

-

Technischen Platz oder Equipment eingeben ]
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Storungsbedingt - Wanzl|

Giinter Gallenmiifler: Auftragsmirmmer unbekannt

Pers. M, 1512 Girter Gallerrtiler

auftragsnurmmer belannt Eereits zurickgemn. St heute 3,00 ' T
18 Aufiragsnummer unbekannt ZEITRUCKMELDUNG \

_1sammelrickmeldung Wartung b Arbe itsze |t e rfa ssen

TECHNISCHE RUCKMELDUNG

Techn Flatz 14-20-20-010-010 Exzerterpresse f U2-0350

Egquipment hd Storung beSChFEIben
* Schadensbild erfassen
At ag * Schadensursache erfassen

Buchungsd=tumn 0zZ.03.2012

Baschreburg Fydrauliksch auch am Mast befestigt u AU FTRAGSERFASSU NG
Melckng / * technischer Abschluss
1,5 std. Rufoereitschzft |

Ausfabrzeit
Schedenshild THM 0030 Lockenunc | Spiel

Ursache THA 01L0  Bruch ¢ Erndung MATERIALENTNAHME
Arbeit efled gt

Aktion
WEITERE MELDUNG
MMaterialien stfassen

eitere MaBnahrren srfcrde-ich D

0 =
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Storungsbedingt — Schadensbild

7 {5 %chadensbild Schadenshilder
> (J1HB Bauliche Schadenshilder
BAULICHE = & IHE Elektrische Schadenshilder
SCHADENSBILDER P 0010  Schaltfehler
b 0020 Baugruppenausfal (Steckkarten/Steuersa
F 0030 Furktionsbeeintrachtigung
b 0040 Beleuchtungsausfal
F 0050 Motorausfall | - defekt
b 0060 Relaisausfall f Schiitzausfall
p 0070 Lagerschaden
ELEKTRISCHE b 0D&C FU defekt
SCHADENSBILDER B 0090  Kabelbrand
b 0100 Abnutzung
B 0110 Verunreinigung (YWerschmutzung)
b 0120 Position ungenau
P 0130 Ubersprungen | Uberfahren
b 0140 Kurzschiuk
MECHANISCHE : EEE E;U'j" ':'QEFHEEE”) i fal )
romausfall{(Energisausta
SCHADENSBILDER b o099 Schadenshild beschreib (nicht aufgefihrt
[ [J 1M Mechanische Schadenshilder
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Meldung

Planung

Steuerung

Durchfiihrung

Abschluss

Glinter Gallenmdller Méarz 2012

Instandhaltung Planbar

{IH-Anforderung: Technisches Objekt,

Kurzbeschreibung IH-Bedarfes

-
Auftrag anlegen; Planung

von Terminen und Ressourcen
\_

-
Auftragsfreigabe, Druck der Papiere,
Prifung Kapazitaten und Material

\

]

InstandhaltungsmaRnahme
durchfihren

Zeit- und technische
Rickmeldung, Abschluss

|

19

I3

wanzi

Meldende
Person

IH- Planer oder Meister

7

\

IH-Planer oder Meister

@ [Instandhalter

[

IH- Planer, Meister oder
Instandhalter

I

Version 1



Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Planbar - Meldung

IH-Meldung anfegen: Elnstleg — :
Meldung 100L0SEZ Z1 Anertigen einer 2-Handschaltung 'EI
Meldung
Skats MALLF MTAR MMOR
Buftrag 2004866
e cungeart £l Meldung |
e cung
Eezugsobielt
Techn Pltz 14-20-35-043-430 Bekenpurktmaschine
( \ Equiprnent af
Transaktion
|W 21 Zustandigkeiten
Flaneraruppe 410U
Warante, ArbPl. 14-THE . Elektrilz
LENZER 20.02.200l2 14:32:4<
M e | d un gsa rt Meldendsr Meldungsdatum
\Zl ) Ecktermine
Gew, Eqde 24.02.2012
Sachverhalt
Beschrsiburg Ancertigen einzr 2-Handschaltung
20.02.20L12 14:37:35 Jirgen Lenzer (JUELEN) Tel. 0852217729 6235 @
JLDEEI'E.LII;’EH elner Z—Hanﬂschaltung Tir die Einzelpun}z:maachine 501106,
Angprechparther H.Schrarz L1lfred / H.Hindelang &lois
Anhringen einer Arbeiltsplatzleuchte
Entfernen des Wahlschalters fiar Leistuwagen (wird iher Prograwm gemacht)
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Planbar — Meldungsliste IW28

Meister
Instandhaltungsplaner
Handwerker

Meldungen andern: Liste Meldungen
& 7 8 = F I8 B O suitrag e auftrag | Meldung B A AN [
\E‘Mumitmﬂrt Meldung Draturn “I& relbung Meldend, |WerarbPl. | Techrischer Platz | TechnPlatzBezeichng
h_"mo Z1 |10010562  |20.02.2012  [Arpqtigen siner 2-Handschaltung LEMZER.  [14-IHE |14-20-35-040-430|Balkenpunkimaschine
oo |21 |10010992 |23.02.2012  |Resetknopf Ur Magazinzahler LEMZER  |[14-IHE |14-20-35-010-060|GitterschweiBmaschine
@on (Z1 1001199z (25022012  |Roltaster defskt LEMZER.  [14-IHE |14-20-35-010-060|GitterschweiBmaschine
oo (21 |10011795 |01.02.2012  |Anlehnpolster an Gitterrostmaschinen LEMZER  [11-[HM |14-20-35-010-020|GitterschveiBmaschine
@co (L1 100117239 01.02.2012 |Bodenversiegeling LEMZER 11-IHE |14-90-09 2420 Rost-Gitterfer tigung
N @D (21 |10012406  |07.02.2012  |anfshrschutz an Schrank bei Buro 2420 |LENZER  |14-IHM | 14-90-09 2420 Rost-Gitterfertigung
@oo (21 |10012407  |07.03.2012  (Standful [ Gitter erneuern Susrichten  |LEMZER |14-IHM  |14-90-09 2420 Rost-Gitterfertigung
L @oD (£1  |10012408 |07.03.2012  |Eckverstdrkung aus Metall flr &nfabrschu (LEMZER |14-IHM | 14-90-09 2420 Rost-Gitterfertigung
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung Planbar - Auftrag

8| Auftrag ohne Instandhaltungsantrag 2004866 dndern: Kopf z
A E T A B G S S v sbschicBen
Auftrag ZI02 2L0L866 Arfertigen einer 2-Handschaltung @ ml
SysSl FRET DEUC AREY FEMP WOEL
Kopfdaten h Wargdnge h Komponenten h Kosten h Ohijzkte h Fusatzdaten h Stancort] (MéG LICHKEITEN DER P NUNG \
Zusldnulive - N .
Flanergrp. # loon Meldung 10010552 Sta rt und Endetermln
WerdrbH, L4-IEE /1000 Elektrik Kasten 0,00 EUR ° Dauer
THI stk
ArIZList, * Personal
Tormine . .
e * Material (Eigen, oder Fremd)
Eckstart Z0.02.2018 Srigritat ] IE'
Eckende 15.N7. 7012 Fevision L4 Fremd|e|stung
°
Dezugsobigkt \ KOSten j
TechnPlatz  14-2r-=5-n04n0-43n Balenourktm aschine
Equipment
Baugrgn,
Erster Vorzang
vorgarg anfertigen einer 2-Handschaltung BSchl  Daver berechnen B
ArbPlWerk  L4-TFE J 1000 SteuSchl  PMOZ  LeistArt I13427 CIFHmM
Arbufer, is reahl *rgDavetr H Ckrmp
Persunidlne
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung PlanmaBig (vorbeugend) Grundlagen

[ ZEITABHANGIG ] [ LEISTUNGSABHKNGIG] [ ZUSTANDSABHANGIG ]

927 28 29 1 2 3 4
W|s 6 7 8 9 10 11
11 112 [13] 14 15 16 17 18
1219 20 21 22 23 24 25
13|26 27 28 29 30 31 1
4|2 3 a4 5 6 7 B
15/ 9 10 11 12 13 14 15
16 |16 17 18 19 20 21 22
17 |23 24 25 26 27 28 29

2012/3

2012/4
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung PlanmaBig (vorbeugend)

|

Rickmeldung, Abschluss Instandhalter

Arbeitsplan {Tatlgkelten und Fristen ] [IH-PIaner
( . .o . \ (
Wartungsplan Techmsche Platze oder Equipments IH- Planer
Termine
\. J . J
( N ( N
- RegelmaRiger Abruf von Auftragen Batch-Job fir
Terminierung Terminierung
\ J \. J
Wartungsmalinahme durchfiihren Instandhalter
Wartungsauftrag

Zeit- und technische e IH- Planer, Meister oder
Abschluss \ \\\

5
J
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung PlanmaBig (vorbeugend) Anleitung

Allgermeine Vorcangsiibersicht Yorgangsibersicht Wartungspakete
Mangruppe 394 ¥oordinatenmasch, Crian lmr_‘.."rg Uwrg ArbPlatz  [Werk |Steu VDrgangshEl Wrg |Uvrg Worgangsbeschreibung M O[E3M (dM [3M |EM
0010 14-IEP [L00O [PMOI Kilhiwassers| D010 kUhlwassersystem auf Leckagen profen [} [
Plangruppe B JUUEU 14-THF  |L000 [PMOL (Grobwvasser] 0020 Grobwasse-filter reinicen. 1 Y Y
Ty | —— EF.C_I'Z'C'SD 14-IIF  (LO0OO [FMOL Druckiuftfitd 0030 Cruckluftfiter: Kondensat ablassen I Y
ATl 1000 _IUU-’-l'Z' 14-TEP |LO00 [PMOL Schutzyorrig 0040 Schutgvorrichtungen Funktionskontrolie, I A
Citerna [dent, JUU5U 14-IHF  |L000 [FMO1 Schalddmpf] (0050 Schalldsmpfer Ventile b. Bedarf tauschen I
_IUUED 14-IEF |LO00 [PMOL Precmatiks) (DOE0 Prieurnatiksystem auf Dichtheit prifen, I o o
Zuordnurgen zum Plankopf _IUU?U 14-IHF |LO00 [PMOL Bei Unklarhe 0070 Bei Unklarheiten zum Schmierort ggf. im I I Y A
arociteplatz r1a.mar W 1000 COR JDDED 14-IHF [1000 [FMOL Stewerschral  0AN Staersrhrank: Nat-A s-Srhlagtaster auf 1)L L
VErwencung PR _IUUBU 14-IEF |LO0O PMOL ¥-/ Achser| [00SO #-I'Y Achsen: Fuhrungsschienen Og I I
Planergiuppe 14 IH-Plamer Werk < _I'-”-U'-' Ll4-LHF  |LUUU [FMUL -Achse: <3 10100 C-Achse: Zahnriemen auf Risse Lnd O gl
Status Plan 4 Freicegeben a”gerr_lnlm 14-IHF 1000 [FMOL 71-j72 achy (0110 71-f72 Achsen: Gewindesnindel Zustand LI L I
Anlagerastand o120 14-IHP  |1000 PMOL Programme| 0120 Programme speichern, ] [ el
Wartungsstratage U_LANG Strategie langfi _I'Jl3'3' 14-IEF  |LO0O [PMOL Grundreinig) 0130 Grundreinigung durchfhren I A A
BaugrLppe Jnl-’-ll:l 14-IHF [L000 [FMOL Vertiegelung (0140 \erriegelung Beladestation: N Y
CLschvunmerkuny n1co 14-IEP |L0O00 [PMOL Drehsisch: A 0150 Drehtisch; =unktion Not-Aus-Taster 0
) 0160 14-IHP |L0O00 [PMOL Z1-f72 Achy 0160 tZl-fZE Achsen: Fuhrungsschiene reinigen 0 I I T

L & L
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung PlanmaBig (vorbeugend) Wartungsplan

Wartungsplan andearn: Strategizplan 000000000610

Wartunggpan |@ |‘Kl:jld\natens:hwewﬂmaschlna Oroe ‘@

[ War:urg;plankupﬂ

fartungsplar 22

ko |Eil|huil |T|:)=L War o s ek iuy |OTsul | Ilﬁ fd
1MON mmaratlich 1] Q é KO p a te n
3MON ale 3 Monate 1} [+]
6 MO hakijdtriich u] =]

any [ [[¥]

HOzIZI0mn

Wartungsaosition |22m ||Kan'd\naten5\:hwewBrnaschne QKicH \@ |E|

Bezugsohjclt
Techn. Platz 14-20-35-020-080 Crian Megafle
EQUInTTENt
Baugruspe
Positionen
Plaruncedaten
Plamungzwerk 1000 Wanzl Metalwarenfabril GrnbH Hanzicruppe [
Auftrageatt ZI03) Warturg ! Inepektion IH-L=Etungsart [
Verar LwsrbPl, |L1a-THE | 7| 1000| TRM Produk iun Gera bidllsbrrei |t |
Priorita: @‘ Abrechrungsvorschrift EE'
Yerkautshzleg A m
Arboitzplan -
Typ Plangruppe PIZ-Z Eeechraibung A b 1 pl
ET ¥ |kordatenmasch.orcn _M3MER Sinsteller H%I B0 [ 5= roe Its an
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Instandhaltung PlanmaBig Wartungsauftrag - Ruckmeldung

Anmelding Zeitriickmeldungen Gunter Gallenmuiller: Sammelrueckmeldung Wartung
Pers. -, 1502 Gunter Gallenmcler

Pers.-hir, 1508

| Auftragsnurnrner belkannt Bereits zuriickoern.Std. hevte 3,00
Pazswart FARTERRE o Auftragsnummer unbekannt “E Frihera Stunden

@ Sammelrickmeldung Wartung

) = 3 Aktion Alktionen
! c10 O WARTING  Wartungsriickmeldung
Wartungsplan b 001D okay
b 0020 nicht okay, Macharbeit

b OO30 Maschine stand nicht zur Werfligung
¥ 0040 kein Material

||§L Alle markieren | Bitte markieren Sie die Auftrdge :um Ridimeden |ﬁ Alle markierten abe ‘
» D050 kein Personal

r.&uﬂrag Beschreibung Techn.Platz TP-Bezeichinung Ausfibrzet  |La Lan |akt.Gr,  [Code |Text Aktion (Su | [Ma | M w
1006336 Stapler Uy 14-50-50-425 Deichselgerat O L& L] i [P
1006398 Stapler UV 14-50-50-270 Deichselgerdt | [ ] O | &
1006399 Stapler LV L4-50-50-400 Deichselgerat 1| [F O] & | £
1006400 Stapler LV L4-50-50-145 Fromtstapler (vierrad) g mpmy " O£
1006401 Stapler Uy 14-50-50-320 Fahrerstandgerat | [F N O | ) 773
1006402 Stapler UV L4-50-50-345 Deichselgerit [ L] O | (£
1006403 Stapler Ly L2-40-10-050-080 Gabektapler [ EIC-Z 16.. | D& B O] O£
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Einfilhrung SAP in der Instandhaltung wanzi

Projektzeitplan
rEntscheidung flr SAP Modul PM Oktober 2010 )
rProjektstart in Kirchheim Betrieb 3 Januar 2011 1
iSchqung der Mitarbeiter Betrieb 3 Juni 2011
CProduktivstart in Betrieb 3 Juli 2011 j
iProjektstart in Leipheim (Betrieb 1,2,4) Juni 2011 j
rProduktivstart in Leipheim (Betrieb 1,2,4) Januar 2012 1
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Projektteam — Pilot in Betrieb 3

Bereich

Erweitertes
Team

Harald Kern Fa. P&S Consulting extern

Gunter Gallenmiiller | Leitung Fertigungslogistik - Projektleitung X
IT X
Leitung Betriebsmittelbau /Schlosserei Werk Kirchheim — X
Operative Instandhaltung
Optimierung Werk Kirchheim - Operative Instandhaltung X
Leitung Betriebsmittelbau Leipheim — Operative X
Instandhaltung
FC - Controlling X
Betriebsleiter Werk 1 Leipheim — Operative Instandhaltung X
TB - Einkauf X

Glinter Gallenmdller Méarz 2012
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

wanzi

Projekttage

Bereich Elemente Extern Intern
Startworkshop 2 8
Stammdaten Technische Platze, Equipments, 20 160
Materialstamm, Stiicklisten, Arbeitsplatze,
Arbeitsplane, Wartungsplane
Bewegungsdaten Meldungen, Auftrage, Riickmeldung, 10 60
Auswertungen
Controlling Innerbetriebliche Leistungs- 3 4
verrechnung
Schulung Kernteam, Erstellung Unterlagen fiir 11 60
Endanwender
Dokumentenmanagement IH-Dokumente, Arten, Pflege 2 3
Test + Produktivstart Testplan, Prozesse testen, Vorbereitung Start, 5 30
Produktivstart
53 325
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Einfuhrung SAP in der Instandhaltung

Ausblick — Die nachsten Aufgaben

« Verwendung PS-Modul zur Kostenplanung und — Uberwachung
* Integration des Ersatzteilelagers in SAP Umgebung

 Einsatz von Ersatzteilkatalogen im PM-Modul

 Verwaltung der Spritzwerkzeuge im PM-Modul

* Integration der Prufmittelverwaltung

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit
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