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¢ MITSUBISHI
A% POLYESTER FILM

Mitsubishi Polyester Film
GmbH

* Hersteller von
Polyesterfolie

« Markenname
HOSTAPHAN®

* 500 Mitarbeiter

 kontinuierlicher
Fertigungsprozess

* hoher Vernetzungsgrad
der Anlagen

- Produktion an 365 Tagen
|m Jahr i IIL.' b
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& % POLYESTER FILM Beispiele fur Endanwendungen

Label & Liner Hot stamping




MITSUBISHI leterrt
"‘ POLYESTER FILM Historle

vor 1993
- viele verschiedene Einzelsysteme; keine einheitliche Datenbasis

- keine vollstandige und durchgangige Historiendaten; Daten sind schwierig
auszuwerten; in der Regel Papier

1993 Einfihrung Instandhaltungs-Management-System
- erste Generation eines computergestltzten
Instandhaltungssystems bei der MFE
- DOS-basiertes EDV-System
- Abbildung der Anlagen in einer technischen Struktur
- regelmaBige Wartungsdurchfihrung
- Ersatzteilaufnahme begonnen
- Start mit Bauteil- und Arbeitshistorien

2000 Umsetzung Anlagen-Management-Informations-System

- Windows-basiertes EDV-System mit Standard Windows-Funktionen

- Komplette Ubernahme der ,Altdaten” (Historien)

- Erweiterte Moglichkeiten in den Funktionalitaten (Handling, Auswertung)

- zusatzliches Arbeits-Auftragssystem und erweitertes Material-Verwaltungssystem

2009 Start mit SAP/PM
- Einbindung in vorhandene SAP-Landschaft; Release 4.7 Enterprise




"‘ II}’/IJII:?ILEJSB'II'EEIFILM Rahmenbedingungen  Anlagenstrukturierung

Welche Rahmenbedingungen beeinflussen den Aufbau
einer Anlagenstruktur ?

» Konzern-/Unternehmensvorgaben
(einheitliche Darstellungsweise, Kostenverrechnung, Benchmark)

* Gliederung Fertigungsprozess
(verfahrenstechnisch, energetisch, gewerkespezifisch, ortlich)

* Art des Produktionsprozesses
(vollkontinuierlich, Batch-Betrieb, Redundanzen)

» Komplexitat der Instandhaltungsobjekte
(hoher Vernetzungsgrad der IH-Objekte, viele gleichartige Einzelobjekie)

 Verstandnis/Sprachgebrauch der Mitarbeiter
(Akzeptanz, Werkzeug)

» Anwenderstatus
(Dienstleister, Betreiber einer Anlage)




MITSUBISHI :
"‘ POLYESTER FILM Fertigungsprozess

sTechn Platz; 1-30 Gilltig ab

Bezeichnung Gesamtanlage HH

= @P1-30 Gesamtanlage HH
[ @1-30-99 Sonstiges & EMR-Einrichtungen
b gP1-30-10 Rohstoffversorgung
I g 1-30-20 Extrusian

D' P gP1-30-30 Bbzug / Anlegung
mng . P gP1-30-40 Langsstreckuny
Silo I g 1-30-50 Inlinekeschichtung
I &P 1-30-60 Rahmen
I gP1-30-70 Buslauf/aufrollung
I g9 1-30-80 Werschnitt
I gP1-30-90 Direktkonfektionierung
Casting MD-Stretching TD-Stretching Heat Setting Web-Transport Winder
Gauge
surement
Extrusion Gauge
Measurement *
Edge Trim
r
’
L
.
ry

Wie grenze ich die
Anlagenbereiche sinnvoll ab ?
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"‘ POLYESTER FILM Kernfragen Anlagenstrukturierung

 Personal
» Welcher Personenkreis soll das System bedienen konnen ?
» Wer ist fur die Systempflege zustandig ?
» Welchen Betreuungsaufwand kann/will ich (auch spéater) leisten ?

- Ubersichtlichkeit/Verstandlichkeit

Was ist noch tUbersichtlich ?

Wie weit lasst sich die Anlage sinnvoll gliedern ?

Ist die Strukturdarstellung noch verstandlich ?

Verstehen die betroffenen Mitarbeiter die Art der Darstellung ?

Wie tief (wie genau) will ich spater auswerten ?

Welche zusatzlichen Informationen mochte ich spater wiederfinden und vor
allem wo ?

VVVVVY

« Konzern-/Unternehmensvorgaben
» Sind Konzernvorgaben zu bericksichtigen ?
» Soll das System auf weitere Gesellschaften/Unternehmen Gbertragbar sein ?
» Welche Unternehmensbereiche (Produktion, Lager, Werkstatten ...) sollen im
System abgebildet werden ?
> Sollen verschiedene Anlagen im gleichen Buchungskreis abgebildet werden ?
> Sind ,Altsysteme” zu berucksichtigen ?
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AN POLYESTERFILM

TP: Werk
Wiesbaden

Stammdaten

Anlagenstrukturierung

Mitsubishi Polyester Film GmbH

-

TP: Anlage 1

TP: Anlage 2

—)
—

TP: Anlage 3

TP:
Produktion 1
Y TP
— V| |Produktion 2
IP:
Werkstatten/
= |
L\
—
—

—
—

Equipment

-

Equipment

Baugruppe

21.000 Technische Platze, davon
» ca. 3.000 pro Anlage
» ca. 1.200 Lagerplatze
» 16 Werkstatten u. externe Dienstleister
» 571 Loschplatze

16.000 Equipments, davon
» ca. 1.500 pro Anlage eingebaut
» ca. 1.100 eingelagerte Bauteile
» 5.500 in Werkstatten und bei externen
Dienstleistern (im Wesentlichen E-Motore)
> 565 mit Léschvormerkung

27.000 Materialnummern, davon
» 20.000 Ersatzteile
> 4.800 Werkzeuge, Verbindungs-
elemente und Betriebsstoffe
» 2.200 Arbeitskleidung, Kleinmaterial
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"‘ POLYESTER FILM Strukturdarstellung Anlagenstrukturierung

Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste

=1 = =] Aufr gesamt | = (&
Auszug Anlagenstruktur — " o ;
Produktlonsanlage Bezeichnung Mitsubishi Polyester Film GrmbH Wieshaden
= o MFE Mitsubishi Polyester Film GmbH Wieshaden
[ Produktion 1
Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste b P2 ProduiETen 2
b ogP 4 Technikum D376
(=1 E 7| Ehenen.o.  Aufr gesamt o2 [H] Materialklasse] P &?5 Werkstatten / Ersatzteillager
P aPhb Yerwaltung
P g?' IH Ldschplatze Instandhaltung
Techn.Platz 1-30 P g TL Technisches Lager
Bezeichnung Gesamtanlage HH
= g 1-30 Gesamtanlage HH
[ 5?1-39-EIEI Sonstiges & EMR-Einrichtungen
[ 5?1-39-19 Rohstoffversorgung
[ g 1-20-20 Extrusion
[ g 1-38-30 Bhzug / Anlegung
[ g 1-38-40 Langsstreckung
g9 1-30-50 Inlinebeschichtung e
= @@ 1-30-60 Rahmen
[ g 1-30-60-00 EMR-Einrichtung Kombirahmen —
< g9 1-30-60-10 Kombirahmen ALLE 4=
b g 1-30-60-10-00 Kluppenkette e SN P 4= Al ﬁ\,
[ gf1-30-60-10-10 Kettenschmierung REF/01-01-01-03-01-03 & %
[ 5?1-39-59-19-29 Kluppenbahn REP/O1-01-01-03-81-03 EE' o
v @P-30-B0-10-30 T attenantrieb REF/01-01-01-83-81-02 gP %%
@9 1-30-60-10-30-010@ Motor, Kettenantrieb EU 61301 REP/01-01-81-03-01-03
I g 1-30-60-10-30-020 Winkelgetriebe im EG REP/01-01-01-83-01-03  d&j %
[ 5?1-39-59-19-39-938 Schmiereinheit fir Winkelgetriebe im EG REP/E1-01-01-23-81-03 7
= 5?1-39-59-19-39-948 Mittelstandergetriehe im 1 .0G REF/Q1-01-01-03-01-023 =l %
gl 9809974 Gelenkwelle LZ=2000 180 8x14 44 0 100x6 L 2 5T
@9919121 Spannsatz Ringfeder 7O RTWN FO12 L 2 BT

> @ 115822 Getriebe Typ CO 36,1=1:39 87G66-3-0015/1- KB31386 T
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Verwendete Strukturkennzeichen

TechnPlatz | Produktionsanlagen

El.:IitiDnsr."naske P - DR - B - ROR - DR - RORIR - BB 7 (6) HierarChieebenen

HierarchieEln 1 2 3 4 5 6 7 . 0
(RN RET 14 (12)-stelliger Strukturschlissel

Strukiurkennz. MFE Hittelstandergetriebe im 1.0G r]lJrT]E;riE;(;r]

verfahrenstechnische Struktur

TechnPlatz | Technisches Lager
El.:iitinnsrtnaske DPIR - ARIR - BRIR E—E’LW.FD'].HB‘] 3 Hierarchieebenen
HierarchieEbn 12345 . o

F274 Fachhodenregal 01 Fach AQ1 9-Stelllger SthkthSCh'USSG'
Strukdurkennz. TLPL Technizche Materiallagerplitze alpha-numeriSCh

Ortliche Struktur

LECR o' | Léschplatze
Editionsmaske AX-X I 2 H h b
HietarchieEhn 12 lerarcnieepenen

Lischplatze Instandhaltung Althau

3-stelliger Strukturschlissel

Strukturkennz. MFEZ2 Lischplate




,“ yé[égg}gglﬂm Strukturkennzeichen Anlagenstrukturierung

Warum diese Vorgehensweise ?  Historiendaten sollten Gbernommen
werden
TEshilPE | « Strukturkennzeichen flir Produktions-
Editionsmaske Bl - AR - RO - B - B - BB - BN . .
T anlagen sollte nur noch numerisch sein
 NummernschlUssel sollte Anlagen-
SRS erweiterungen Uber alle Ebenen zulassen
S | « Materialien wurden friher teilweise als
Ediionsmaske  ANN-ANN-ARN eigene Technische Platze gefuhrt
el 123458 *Technisches Lager und Werkstatten sollten
Strukturkennz. TLPL Technische Materiallagerplatze mlt abgeblldet Werden
* Durch unterschiedliche Strukturkenn-
TechnPlatz | zeichen sind individuelle Auswahl- und
E.d.::EZZ:E “f; Anzeigevarianten fur die Anwendergruppen
moglich
Stukurkennz.  MFE2  Lischplatz » geloschte Eintrage sollen fur den

Standardanwender nicht sichtbar sein

- keine Abweichung vom SAP-Standard (war
aber bestimmend fur alle Aktivitaten im
Rahmen der PM Einfihrung)




MITSUBISHI . ;
"‘ POLYESTER FILM direktes SAP Umfeld Schnittstellen

Welche Informationen kann ich direkt von einem |H-Objekt aus abrufen ?

= &P1-20-20-10-00 Extruder (Maschine+Antrieb) REP/B1-D1-01-02-01-03 &P
= &P 1-20-20-10-00-010 Basisextruder REP/01-01-01-02-01-03
& nn35a0 0-Ring 280x5nm L 187
i Herste”erdaten & 9004134 Wellendichtring B2 320-360-20 L 3 8T
& 9nn4s32 D-Ring 312x4nm NER L 187
° St d -td -t & 9610255 ?BuUrgnann-Packung PTFE 25mn L 3m
an Or a en & 9010829 Pbruckfeder 521-4-919 Art.-Nr.@13376/7 L 6 5T
c C 0 - & 9011648 ?Turbotlex-Kupplung GGS 1310-8-135 Masch L 1 87
° Meldungen/H |St0r|ene|ntrage &5 oo08E17 Ersatzt. T FLEXDUR-Kupp . 65 1310-8-145L 1 5T
& 64003 Hydraulikil Turmotiuid HLP 68 (20L) N 120 KAN
H B I ] 94375 Extruder Getriehe 1 1 8T d@ &
d ArbeltS'/WartU ngSplane &l 64003 Hydraulikil Turmotiuid HLP 68 (20L) I 120 KAN
- 3 L. [ 11?529 Extruder Barmag 20E4/30D, Zy1.D.200 mm  K21324 @ %
° S‘t kl t p t & 126031 E-Hator DHMI288F, Masch HG ExtruderantrieMOD53s
UC IS en OSI Ionen b @l 126245 Getriebe A SBN B6O/S, Extruder HE 500032 & =
H 126813 ExtrudersEquipment 126031 B m N Maschinen
» Kont dat
On Ieru ngs a en @1_29_29_19_@9_919_33 m:hnung EEEP::;orDM\ISUP.MaschHGE)druderanIme \E | -01-01-02-01-03

Gilltig ab 16.12.2008 Gilltig bis 31.12.9999

[ ] Kostenste“e Algemein | Standot | Organisation | Struidur |
- PSP-Element e e |

T o onad BEWEMUNG 2U Klasse EMOT - Objekt 126031

» Objektklassifizierung o 0 AT

» Equipmentklassifizierung mit 1 Juernabezaning el ____
Spezifikationsdaten C e
ypbezeichng ennlelstundg wMin

° Zusténd i g ke ite n :::::;:‘.I:\rm Mintordrahzanl Min Umfeld Einstellungen  Systerm  Hilfe

mMaotordrehzahl Max MEHGED

« verantwortlicher Arbeitsplatz S

lv-rurnrnet (BRI
C Planergru ppe anschaffende Kost]  Arbeitsplanung g
Klemmkasten Wartungsplanung v
ellendurcjmesse Yerbhindungen s
Mehrstufige Listen .,
Sticklistenposition 3

Aber ist das alles, was fur uns wichtig ist ?

Dhjektstammsatz anz. Umsch+F8
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Techn.Flatt Bearbeiten Springen Zusatze  Strukturierung  Umfeld erm  Hilfe

2|d B CEQ I EHR Do RE @ ..
Instandhalten
Techn.Platz anzeigen: Stammdaten

- Nur an bestmaglich gereinigten oder gesplilten Bauteilen oder
Rohrleitungen arbeiten, ggf. Schutzausriistung benutzen

Besondere Vorkehrungen und MaBnahmen zum Gewisserschutz:

AAlEEE.. I]ersicht Melnunkte/Zahler | Datenherkuntt...

Anlagenliste - Vergewissern, dalk Pumpenaggregate, deren Rohrleitungsanschliisse
— getffnet werden sollen, gegen wiedereinschalten gesichert sind

Persdnliche Motiz Mew E E | | m ?l g || @ g |l‘.§| e} | - Priifen, ob Absperrarmaturen in Rohrleitungen fiir wassergefahrdende

Senden ¥ ) Fliissigkeiten dicht sind, besser Steckscheiben benutzen
AnlaMe Stahl Kupplung w2110
1 : = = Vorrichtungen oder Mittel zum Auffangen bzw. Aufnehmen von
Wtk ot Titel -..|Erst.Datum wassergefahrdenden Fliissigkeiten bereithalten
B i i @ higitterkupplung SV—Tﬁ-Q.n@]tagean... A[21.04.2011 - Einldufe von Regenwaserkandlen ggf. vor Beginn der Arbeiten
Meine Objekte *\| @ [RE J[19.08.2010 verschlieten
Hilfe zu Ohjekidiengten | - Vorschriften zur Altl-Sammlung, -Lagerung und -Entsorgung beachten
AIIBGIIIGIIIE [Nl RR- B

Klasse
O bj e k‘ta I"t [Sterungsprotokell ,m W |I.M.llr

I~ | Seaee: Botidh. |an ‘ 00 siehe Folgeblatt

A
I i vzl Ger Siorung oler Austant

BerechtGruppe TRH TP Produktisn 1

TR S
g o B
Gewicht [ Eile] Groke/fhmessung i
T aior G o g
Inwventarklr In Betrieh ab

5 Abgoschaltol Energien

6 Banachnchit Emetdtion FarsgafUne ATbeRsn Zur Geseibaung der S Fartamadana

Nr. 003674810 Betrichsanweisung "‘Mmumm Famo. AL [Oat [Zott | Namo Abi [Dat. [Zot EREIED T
fur elastische Kuppl vp SV-2110, Motor-Getrieb g2 Vst itungovorschitt POLYESTER F|
Tabiuce: Coan, Coaa, Coso, Dasi0ws, Fra AR Trbemep
Bawnb: FII Tasgheit
rossI— Erissmmgrtinn: 1967200 o
Parallelversatz: < 0,3mm v

Einsatz von Schutzbrillen als Augenschutz
fenghnct BA 00HX04 “Augenachusz)

Cquacne Crumangen . b Scrus 5an, ierachrasaeny
charache Govningen £ B e St L gaan
st Commurgen B 2ch Srinungaeinrs o e

Schuzmafinahmen und Verhahensregein

Ao . Coar, Fle, Bormascr

[— |\ T
i . N\ icar euger
Tt ot . Urtorschell)
s Nomien o e e . S i B
Winkelversatz X -Y: < 0,3mm ; 1 o e s o e e £, S, LSRR Lrgs
= 3 : 1 © o e 4 pmrgnRrrcon o
e o '8 ~. A oo anes
DomieimFaon . st 3 s i £4 R
j Verhalien bel Stirungen [Feuer: 112
- Schutzbrion und dorkn weoden Delble.
Schuzbeilen arsetzen
Verhalten bel Unislien, Erste Hilfe [Nowu 110}
Boi Uniallon Maldung an Tal: 112 oder 110
Erste Hills loison.

Instandhaltung, Entsorgung

Schutzbrilon s

- und 20 phagan.

w,:: ¥
o,
A\
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(interne) objektbezogene Auswertemoglichkeiten

Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste

= [E ¥ =] | Ebenen.o

Aurgesamt | =2 [H] Materialkdassen | [

Technische Platze

Meldungsliste (mehrstufig): Selektion Meldungen

Meldungsliste (mehrstufig). Liste Meldungen
&R E R & = Pk cesamt

< [@ 5215279 halterung von verriegelungszylinder ist

Techn.Platz 1-30 Giltig ab
o EA &7 1-30-40-10-10-030 Walze Pos. 20, Nipwalze 1
Bezeichnung Gesamtanlage HH B9 115064
= gf1-30 Gesantanlage HH gsstatus 410321986 halterung von verriegelungszylinder ist TABG TRUC ABRY KKMP VOKL
I g 1-20-00 Sonstiges & EMR-Einrichtungen offen [¥zurlckg.  [#in Arbeit Adr. | % = [@ 5215280 halterung von verriegelungszylinder ist
b ?1—39—10 Rohstoffversorgung | &7 1-30-40-10-10-030 Walze Pos. 20, Nipwalze 1
I &P 1-30-20 Extrusion ]@" = &) 115864
b @ 1-38-30 Abzug ¢ Anlegung :::uzssm :\: %f\ 4310321986 halterung von verriegelungszylinder ist TABG TRUC ABRY KKNMP VOKL
: .
= & 1-30-40 LEstresleng Tem:l::nlrﬁalz - R E‘ = BE;IETBE Valzen lassen sich nicht verfahren.
b g 1-30-40-00 EMR-Einrichtung Langsstreckung = = i Ealee vl 28 Fos. 29, Nipwaize o A
< F1-30-40-18 2 Pl Equipment is ﬁ 410323884 Walzen lassen sich nicht verfahren. TABG TROC ABRY KKMP VOKL
_30-40- Angss r.e: ung Material bis E <~ [ 5216019 Fehlersuche wegen Kratzern in der Folie
P @1739—40719—00 Autheizwalzen Serialnummer bis &P 1-30-40-10-10-070 Walze Pos. 21, Nipwalze 2 mitte
b gPl-36-40-18-10 Ftreckwalzen SIATEE IR Lo <, 16324031 Fehlersuche wegen Kratzern in der Folie TABG TRUC ABRY KKMP VOKL
b gP1-30-40-18-20 KihTwalzen Aufirag bls Lt [ 5216028 Fehlersuche wegen Kratzern in der Folie
b g 1-30-40-10-30 Walzenantriebe MaM gt el b G 62,2612 &7 1-30-40-10-10-070 Walze Pos. 21, Nipwalze 2 mitte
b &P 1-30-40-18-40 Hubverstel Tungen L L lutas. ] €,10324031  Fehlersuche wegen Kratzern in der Folie TABG TRUC ABRV KKNP VOKL
I g 1-30-40-18-50 Doppelbrechungsnessung < 45216173 Rep.Verriegelung Nip 1 in LR
g f 1-30-40-10-10-830 Valze Pos. 20, Nipwalze 1
I g 1-30-40-18-60 2.5tellen-Wickelnaschine FiMeldung [ Techn,. Plotz o Bm = Wjé 36-40-18-18 B3Uf alze Pos. 20 WND"S Z:
b g 1-368-40-18-70 Abfal1kT appe = SR =i 5216251 Uberprifung Initiatoren Wiopualze 2.
b 1-30-40-10-80 EIEEIGES 2 et EMenshoe g:;gisgéw‘wu-:m ualfze Ptlis‘tZ; 4 W:]'ZE 2]"\1'.:? TABG TRUC ABRV KKNP YOKL
b g 1-30-40-28 LR Heiz-und Kuhlkreise i utrag @ Ursache bk Bl el
b 51 28-50 n b bicht < [@ 5219154 Nipwalze gewechselt ausgebaut, K 99860
=dlie (O Y TEETEtT B &7 1-30-40-10-10-070 Walze Pos. 21, Nipwalze 2 mitte
b g 1-38-60 Rahnen 510344226 Nipwalze gewechselt ausgebaut, K 99860 TABG TRUC ABRV KKHF VOKL
b P 1-30-70 Auslaut/Aufrol Tung < [% 5219155 Nipwalze gewechselt ausgebaut, K 99860
I g 1-30-80 Yerschnitt &7 1-30-40-10-10-870 Valze Pos. 21, Wipwalze 2 mitte
> g 1-30-30 Direktkonfektionieruny 4410344226 MNipwalze gewechselt ausgebaut, K 99860 TABG TRUC ABRY KKMP VOKL
= [¥ 5219374 Nippwalze 2 eingebaut Gelander und Abde
&7 1-30-40-10-10-070 Walze Pos. 21, Nipwalze 2 mitte
B9 121507
E . t 410345070 MNippwalze 2 eingebaut Gelander und Abde TABG TRUC ABRY KKNMP VOKL
Techn.Platz Strukturdarstellung: Strukturliste
& B [ [ % ™ Evenen.o.  Aufr gesamt o2 (] Materialdassen [
Einsatzliste Umsch+F9
TechnPlatz 1-30 Giltig ab 24.02 -
HH
Ohjektinfo... Strg+F10
< gP1-30 Gesamtanlage HH REI
P gP?1-30-00 Sonstiges & EMR-Einrichtungen Action-Log..
b g?1-30-10 Rohstoffversorgung . =
Anderungen Anzeigen
b gP1-30-20 Extrusion Eaiiipmant 108100 d g g
P gP1-30-30 Abzug ¢ Anlegung .l-El-;szeichr;-L-l;ﬂ B s ] Yerwallungsinfo...
b g 1-30-40 [CTERTCETT) 2 = =1 Equipment anzeigen: Equipmentliste
b gP1-30-50 Inlinebeschichtung Status EEGHE .
b P 1-30- R APAELATYFBEHRE®
&P 1-30-60 ahnen o S
b gP1-30-70 AlisTaut/Aufrollung Gilltig ab B9.02.2012 Giiltig bis -
= 4 — A |Equipm .| Inventhir | Bezsichnung technisches Objekt Giligab |Giltighbis _|Technischer Pla _|Bezeichnung des Technischen Plazas
&P 1-30-80 Verschnitt Allgemein ﬁ Standort k Organisation ﬁ Struktur | [ 108100 96740 |Saumsireifenmahle Typ CS 3001600 NZWK.CO_[08.02.3012 |31.129988 [1-30-80-10-20-040 | Saumsreifenmale 1, Antieb U 8120 7
b g 1-30-80-00 EHR-Einrichtungen Verschnitt 108100 |86740 |Saumstreifenmanle Typ CS 300600 NZWK CO |11.012012 [09.02.2012 |L10-R03-203 |F274 Regal 03 Fach G03. |
=~ 1-30-80-10 Zerkleinerung | (108100 86740 |Saumstreifenmanle Typ B J00/600 NZWIKCO [19.05.2011 |11.01.2012 |WIDWIO-WO5 Werkslall Mech. F274
P P 1-30-80-18-18 Materialzufihrung zur Hihle V Allgemeine Daten 108100 |86740 |Saumstreifenmanie Typ CS 300600 NZWK CO 14032011 |19.052011 |1-30-80-10-20-040 | Saumstreifenmanie 1, Antiieb EU 8120 7
~ P 1-30-80-10-20 Mihlen Wlasse | 108100 [86740 [Saumstreifenmihis Typ CS 300600 NAWK CO 19023010 |14.03.2011 |L10-802 “F 274 AB-Schif, 2.06°
b &P 1-30-80-10-20-010 Endfoliennihle HH | 108700 (86740 |Saumsireifenmahle Typ CS 3001600 NZWK CO [15.12.2000 |19.02.2010 |WI0WI0-WO5 [Wierkstalt Mech. F274
b @ 1-30-89-10-20-020 Hydraulikaggregat Dreher-Mahle | Ohjektart | 108700 86740 |Saumstreifenmanle Tyn CS 300/600 NZWK CO |16.12.2008 |15.12.2009 |1-30-80-10-20-030 | Saumstieifenmuhie 2, Anitrieb EU 81203
> gP1-30-80-10-20-830 Saumstreifenaihle 2, Antrieb EU BerechtGruppe TPO1 TP Produldion 1
< P 1-30-80-10-20-040 Sdumstreifenaihle 1, Antrieb EU a6 .
& 9003886 Keilriemen SPB 2800 ( Gewicht ' Grakelsbmessung
aumstreifennihle Typ CS 300/600 N2WK CO 86740 Inventarhlr BE67 40 In Betrieh ab
@9 125638 MB0142 Drehstrommotor 30 KW HOO142
b f 1-30-806-10-30 Saunmstrei fenentsorgung(Hacker)
b gP1-30-80-20 Hackselférderung Bezugsdaten
b gP1-30-90 Direktkonfektionierung Anschamert 0,08 AR
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Aufteilung Leistungsarten
Geleistete Arbeitsstunden IH-Werkstétten
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¢ MITSUBISHI SAP Infotag Tipps
A% POLYESTER FILM Ratingen

» So wenige Technische Platze wie méglich, so viele wie nétig
> Besser mit weniger anfangen und sukzessive erweitern als viele anlegen und spater wegstreichen
(wenn Objekte oder Daten zugeordnet sind, ist TP fast nicht mehr zu lI6schen)

* Vermeiden sie Beschreibungstexte fur Technische Platze, wie Allgemein,

Sonstiges, usw.
> werden als ,Sammler” missbraucht

» Stimmen Sie im Vorfeld ab und legen Sie fest, welcher Personenkreis spater die

Dateneingabe und Datenpflege leisten soll
» qualitativ und quantitativ
» organisatorische Hirden
» technisches Hilfswerkzeug oder EDV-System

« Lassen Sie sich bei der Ausarbeitung und Erstellung der Struktur von einer

neutralen Person helfen (ggf. Berater).

» weil3 es zwar auch nicht besser als Sie, gibt aber in der Regel Denkanst6 e, die die Umsetzung
erleichtern




¢ MITSUBISHI SAP Infotag Tipps
A% POLYESTER FILM Ratingen

» Nutzen Sie die Struktur und verwendeten Begriffe auch fur Darstellungen, Analysen

und Auswertungen in anderen Bereichen
> einheitlicher Kontext
» Bezeichnungen pragen sich ein und werden zum Standard

» Kennzeichnen Sie wichtige Anlagenteile und Technische Platze vor Ort mit

Schildern (ggf. barcodefahige Etiketten verwenden; RFID)
» Eineindeutigkeit
» Dokumentationspflicht
» Orientierung

» Leiten sie einfache Kennzahlen aus den objektbezogenen Daten ab und stellen sie

diese regelmaBig vor
> Arbeits-/Ausfallstunden pro Anlage
» Kosten pro IH-Objekt
» Transparenz
» Akzeptanz




¢ MITSUBISHI SAP Infotag
A& POLYESTER FILM Ratingen

Vielen Dank ftir Ihre Aufmerksamkeit




